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INTRODUCCION GENERAL

El presente documento se publica en dos partes:

. La primera contiene los capitulos dedicados a la terminologia, reglas
generales de calidad y parte del dedicado a la determinacion de las
caracteristicas.

. Enlasegundase finalizaese capituloy se incluyen los de especificaciones,
constancia de calidady contenido del Documento de Idoneidad Técnica.

La apreciacion de un sistema de aislamiento exterior de fachadas con
planchas de aislante manufacturado y revestimiento aplicado in situ,
desde el punto de vista experimental, se realiza sobre la base de los
siguientes ensayos.:

. Ensayos de identificacion de los materiales constituyentes del sistema
(1° Parte, capitulo 3.1).

. Ensayos de aptitud al empleo de los componentes del sistema (2° Parte,
capitulo 3.2), asi como del sistema (2° Parte, capitulo 3.3)

. Las especificaciones exigidas tanto a los materiales como a los sistemas
para su evaluacion (2° Parte, capitulo 4).

. Los ensayos de control de calidad del sistema de aislamiento exterior
de fachadas con planchas de aislante manufacturado con revestimiento
aplicado in situ (2° Parte, capitulo 5).

INDICE GENERAL
1* Parte CAPITULOS 0 a 3.1

22 Parte CAPITULOS 3.2 2 6
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22 Parte

3.2 ENSAYOS DE APTITUD AL EMPLEO
DE LOS PRODUCTOS CONSTITUTIVOS
DEL SISTEMA

3.2.1 Productos de encolado

3.2.1.1 Verificacion del tiempo de empleo de la
pasta

Los ensayos se realizan sobre maquetas que representan la
disposicion general:

- un soporte, constituido por una losa de hormigoén tratado
de, al menos, 4 cm de espesor.

- Ladosificacion del hormigoén sera de 5 partes en peso
de arena de 0/8 (la arena presentara una curva
granulométrica creciente, sensiblemente constante)
y una parte en peso de cemento Portland.

- Lamasatotal de los finos de arenainferioresa 0,2 mm
y del cemento no debera exceder los 500 kg/m* de
hormigoén.

- La relacion agua/cemento sera del orden de 0,45 a
0,48. La resistencia a traccion de la losa sera de 1,5
N/mm? como minimo. El contenido de humedad de 1a
losa antes del ensayo sera como maximo del 3 % en
peso,

- el adhesivo (amasado con la proporcion de agua anuncia-
da por el fabricante, tanto si se trata de un adhesivo a base
de cemento, como de un adhesivo preparado para su
empleo),

- las sufrideras para ensayo seran, en general, -y salvo
investigacion particular- placas metalicas, con una superfi-
cie aproximada de 10 a 20 cm?, adheridas, después de
endurecimiento, con un pegamento adecuado.

Sobre el soporte, se extiende el pegamento con un espesor
de 3 a 5 mm, un cuarto de hora después de amasado, y
proximo al limite del tiempo abierto definido por el
fabricante.

Después se pegan cinco sufrideras metalicas por cada serie.
Una vez seco se realiza el ensayo de traccion sobre las cin-
co sufrideras metalicas de cada serie, después de dar un
corte alrededor de cada una de éstas.

Se determinan los valores medios de resistencia a traccion

de cada una de las dos series de probetas T, (después de
1/4 hora) y T,  (tiempo limite de empleo).

3.2.1.2 Tiempo de fraguado

El ensayo se efectua conforme a las normas nacionales en
vigor.

3.2.1.3 Ensayos de adherencia

- Generalidades (Fig. 4)

Los ensayos se efectian sobre los soportes siguientes:
- aislante previsto para el sistema

- losa de hormigon idéntica a la prevista en el apartado
32.1.1

En el caso de adhesivos sin cemento:
- fibrocemento en placas,

- el soporte mas absorbente de los previstos por el solicitante
del D.IT..

Sobre el soporte se extiende el adhesivo con un espesor de
3 a5 mm, después se recubre con una plancha de material
aislante para no deshidratar el adhesivo durante el secado.

PIEZA METALICA

COLA

1 CORTE DE LA COLA
10 A 20 cm2 APRO-
XIMADAMENTE.

LSOPORTE

2 PEGADO DE LA PASTILLA
METALICA SOBRE LA
PARTE CORTADA.

ENSAYO DE ADHERENCIA

Fig. 4.- Ejemplo de ensayo de adherencia.
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Se deja secar el adhesivo a 20 °C y 65 % H.R. hasta peso
constante y después de haber quitado el aislante, las
sufrideras metalicas, de seccién entre 10 y 20 cm?, se
encolan, con la ayuda de un pegamento rapido, a razén de
5 piezas por ensayo. La velocidad de arrancamiento es de
1 a 10 mm/minuto.

Se expresa el valor medio de arrancamiento de las cinco
probetas.

1. Ensayo de adherencia en estado seco

Los ensayos de adherencia se realizan después del secado
previsto y del pegado de las sufrideras metalicas.

2. Adherencias después de la accion del agua

Después del secado previsto y del pegado de las piezas
metalicas, las maquetas se sumergen en agua durante 48
horas.

Losensayos de adherencia son efectuados respectivamente:
a) 2 horas después de la salida del agua

b) después de 7 dias de secado.

3.2.2 Aislante
3.2.2.1 Caracteristicas dimensionalesy de aspecto

1. Tolerancias dimensionales y de espesor
Segiin Norma ISO 1923

2. Escuadria

Entre los brazos de una escuadra de alas iguales de 50 cm,
se coloca el panel aislante, ajustandolo a uno de los brazos
de la escuadra.

Se introduce en el espacio entre extremos del otro brazo de
la escuadra y el panel las distintas galgas de espesor.

Se anota el espesor de 1a galga de mayor espesor que pueda
introducirse.

3. Curvatura

Colocar la plancha sobre un soporte plano, con los bordes
curvados haciaarriba, poner una regla sobre cada diagonal
y medir la flecha en el centro. Anotar los dos valores.

4. Planeidad

Desplazar una regla de 20 cm sobre cada una de las dos
caras de la plancha y anotar las separaciones maximas
entre regla y placa.
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5. Estado de la superficie

Apreciacion visual.

3.2.2.2 Caracteristicas fisicas

- Densidad

- Cohesion

- Modulo de elasticidad transversal
- Estabilidad dimensional

- Comportamiento al agua

- Resistencia térmica

Se hara referencia a las normas nacionales.
3.2.3 Revestimiento

3.2.3.1 Ensayo de adherencia

Se efectuan los ensayos, tanto en estado seco como en esta-
do humedo, sobre dos muestras de cada tipo, de acuerdo
con el apartado 3.2.1.3

a) aislante revestido con la capa de base armada.
b) aislante con el sistema completo.

3.2.3.2 Resistencia a la traccion

Se efectua el ensayo sobre la capa de base armada, segin
el ensayo 3.1.4 en estado seco y después de inmersion en
agua durante 7 dias.

Se determina el valor de la resistencia a la traccion,
indicando, asimismo, el alargamiento, que se mide entre el
25 % yel 75 % de la carga de rotura.

3.2.3.3 Permeabilidad al vapor de agua
(resistencia a la difusion del vapor de agua)

El ensayo se efectiia sobre el sistema de revestimiento
completo desolarizado del aislante sobre 5 probetas de, al
menos, 50 cm?, segun el modo operatorio previsto en la
norma DIN-52615 parte 1: “determinacion de la resisten-
cia ala difusion del vapor de agua de materiales aislantes”.

El ensayo debe realizarse dentro de una estufa, a 20 °C y
50 % H.R. La copa contendra una solucion saturada de
fosfato acido de amonio (HN, H, PO,).

Los resultados se expresan en metros y se determina la
media de los valores. =

3.2.4 Armadura

Pérdida de resistencia a la traccion
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Método A

N° de probetas: 40 en cada sentido (anchura: 50 mm,
longitud 300 mm).

Después de determinar las caracteristicas iniciales de la
resistencia a latraccion sobre 10 probetas de malla de fibra
devidrio, en cada sentido, de acuerdocon el apartado 3.1 .4,
se sumergen las restantes en una solucion alcalina de
cemento al 25 % (en peso). Durante los 90 dias de remojo
se mantiene constante el pH de 12,5.

Al cabo de cadauno de los tres periodos de 30 dias, se sacan
10 probetas en cada sentido y después de 7 dias de secado
se realiza el ensayo segun el apartado 3.1.4.

El resultado de la carga de rotura es el valor medio de las
10 probetas y se expresa en N/cm (probetas de 50 mm de
ancho).

Meétodo B
N° de probetas: 20 en cada sentido

Después de determinar las caracteristicas iniciales de la
resistencia a latraccion sobre 10 probetas de malla de fibra
devidrio, encadasentido, de acuerdocon el apartado 3.1.4,
se sumergen las restantes en una solucidn alcalina de sosa
al 5 % durante 30 dias.

Al cabo del acondicionamiento y después de 7 dias de
secado se realiza el ensayo segun el apartado 3.1.4.

El resultado de la carga de rotura es el valor medio de las
10 probetas y se expresa en N/cm (probetas de SO mm de
ancho).

//
Y
/ 4 Placa rigida__
N
YA Be Revestimiento
- ;];;_ armado
K2
<t
D.9 BV."4°6'0 4 A
/ Aislante

Soporte rigido

Fig. 5.- Esquema del dispositivo de ensayo.
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3.2.5Resistencia al arrancamiento del aislante
fijado mecanicamente (Fig. 5)

(Ensayo simplificado provisional)

Se realiza el ensayo sobre tres probetas, con las siguientes
caracteristicas:

- longitud de la maqueta con una distancia entre ejes de la
fijacion: E,en m,

- anchura: 0,40 m,

- espesor: el mas desfavorable segun el tipo de fijacion.

Recubrir el poliestireno expandido con la capa de base
armada. Cuando ha secado, adherir, en el centro de la
probeta, una placa rigida, con una superficie de 0,40
x (E- 0,10 m).

Efectuar la traccion en el centro de la placa rigida, a una
velocidad de 20 mm/min. Registrar la carga de rotura 'y
como ha roto la probeta.

El resultado es el valor medio de las 3 probetas, la resisten-
cia a la rotura se obtiene dividiendo la carga de rotura por
la superficie de la maqueta ensayada.

3.3 ENSAYOS DE APTITUD AL EMPLEO
DEL SISTEMA COMPLETO

3.3.1 Estanquidad al agua

3.3.1.1 Impermeabilidad al agua del revesti-
miento

Preparacion de las probetas

Cortar seis muestras de 200 x 200 mm, tres con la capa de
base armada y las otras con el sistema completo, como
referencia.

Hacer los cantos estancos y retirar 1 dm? del aislante en el
centro de las probetas, por la parte posterior hasta el revés
del revestimiento.

Procedimiento operatorio

Colocar las probetas con el revestimiento hacia abajo,
dentro de un recipiente con agua, con una presion de 50 Pa
(Fig. 6).

Anotar el tiempo transcurrido cuando se observe el primer
paso de humedad y cuando esté humeda toda la superficie
(se puede utilizar un indicador coloreado en el agua).
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— Revestimiento
~ Aislante
- Bordes estancos
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3.3.1.2 Subida de humedad en el revestimiento

Cortar una probeta de 1 dm? del sistema, eliminar el
aislante y dejar solo el revestimiento.

Sumergir en agua, a 5 cm de la superficie, una probeta y
determinar el contenido de humedad a saturacion.

Expresar el contenido de agua de la probeta en relacion al
peso inicial seco (expresado en g/m?).

Los ensayos se efectiian sobre dos probetas con el sistema
completo (como referencia) y otras dos con la capa base
armada.

3.3.2 Comportamiento higrotérmico

El sistema se aplica conforme a las prescripciones de
puesta en obra previstas por el fabricante, sobre toda la
superficie de un soporte de fabrica de ladrillo suficientemen-
te estabilizado, de, al menos, 6 m? de superficie, asi como
sobre los dos laterales.

Una parte de la maqueta debe presentar la capa base sin
acabado.

Deben aplicarse las soluciones de refuerzo de aristas
(ocasionalmente).

Después de secado (28 dias al menos), se anota el
comportamiento y las deformaciones ocasionales.

1. Ciclo calor-lluvia

A continuacion se expone la maqueta a una serie de 140
ciclos, comprendiendo las fases siguientes:

1* Exposicion a 70 °C, durante 3 horas,

2" Rociado de agua durante 3 horas (temperatura minima
del agua 13 °C y maxima 20 °C, a razon de 1 litro/m? por
minuto).

(c) Consejo Superior de Investigaciones Cientificas
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Cada 4 ciclos, se anotan todas las observaciones relativas
alamodificacion de las caracteristicas y al comportamien-
to del sistema completo (abolsamientos, decohesion,
microfisuras, etc.) o solo de las zonas con la capa base
(abolsamientos, decohesion).

2. Ciclo calor-frio

La maqueta anterior, después de los ciclos precedentes, se
somete a una serie de 20 ciclos de 24 horas con las
siguientes fases:

1* Exposicion a una temperaturade 30 °C durante 8 horas.

2* Exposicion a una temperatura de -20 °C durante 16
horas.

Entodoslos ciclos, se anotan las mismas observaciones que
en el caso anterior.

3.3.3 Comportamiento a los choques

3.3.3.1 Chogques de cuerpo duro (10 julios)

Los ensayos de choques de cuerpo duro se realizan con la
ayuda de una bola de acero, golpeando normalmente el
elementoaensayar. Este se inmoviliza en posicion horizon-
tal overtical. Enel primer caso, el choque sera obtenido por
caida vertical de la bola, sin velocidad inicial, desde la
altura prevista. En el segundo, el choque se realiza por un
movimiento pendular, donde el centro esta situado en la
vertical del punto de impacto, siendo el radio, al menos,
igual a 1,50 m. El desnivel entre el punto en el que se suel-
talabolasinvelocidad inicial y el puntode impactoesigual
a la altura de caida prevista.

Los puntos de impacto, se escogeran teniendo en cuenta los
diferentes comportamientos del paramento y de sus
revestimientos, segin que el punto de impacto se encuentre
0 no en una zona de mayor rigidez (refuerzo).

El choque de cuerpo duro se realiza con una bola de acero
de masa 1.000 g (diametro 6,25 cm) y una altura de caida

de 1,02 m.

3.3.3.2 Choques de cuerpo duro (3 julios)

Elensayoes el descritoen el apartado 3.3.3.1, perocon una
bola de acero de masa 500 g y una altura de ;61 m.

3.3.3.3 Ensayos de punzonamiento (Perfotest)

El Perfotest es un aparato que permite reproducir los
choques perforantes. Esta provisto de un punzon
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semiesférico que reproduce un choque de una bola de ace-
ro de 0,5 kg, que cae desde 0,765 m (Fig. 7).

Las medidas se realizan con punzones cilindricos (Fig. 8).

BLOQUES

/
Qo000

\\ NIIIEX X )

PUNZONES
CILINDRICOS
__LLAVES
__PUNZON
SEMIESFERICO

Fig. 7.- Perfotest.

Resultado de los ensayos

Se indica el diametro del punzon utilizado que no haya
perforado el revestimiento.
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Fig. 8

Capitulo 4

Especificaciones

4.1 IDENTIFICACION DE LOS
PRODUCTOS CONSTITUTIVOS DEL
SISTEMA

Las caracteristicas de identificacion de los productos
constitutivos del sistema, medidos segun los ensayos del
apartado 3.1, deben ser sensiblemente analogos a los
indicados en el apartado “Especificaciones” que figura en
la parte descriptiva del documento, con las tolerancias
habituales.

4.2 APTITUD AL EMPLEO DE LOS
PRODUCTOS CONSTITUTIVOS DEL
SISTEMA

4.2.1 Productos de encolado

4.2.1.1 Tiempo abierto de la pasta

Después del ensayo 3.2.1.1:

(c) Consejo Superior de Investigaciones Cientificas
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100 (T, - T, /T, ) <20%

4.2.1.2 Tiempo de fraguado de la pasta

Después del ensayo 3.2.1.2 el tiempo debe ser igual o
menor al indicado por el fabricante.

4.2.1.3 Adherencia

No debe producirse ningiin despegue en el plano de enco-
lado.

1° En estado seco sobre hormigon o fabrica de ladrillo:

Después del ensayo 3.2.1.3-1, el valor mediode adherencia
al soporte sera, como minimo, de 0,3 MPa (3 daN/cm?)

2° Después de la accion del agua sobre hormigon o fabrica
de ladrillo:

Después del ensayo 3.2.1.3-2, el valor medio de adherencia
al soporte sera, como minimo:
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- a las 2 horas de la salida del agua, 0,1 MPa
- después de 7 dias de secado, 0,3 MPa.

3° Al término de los ensayos 3.2.1.3-1y 3.2.1.3-2, el va-

lor medio de adherencia al aislante sera, como minimo,
de 0,1 MPa.

4.2.2 Aislante

4.2.2.1 Caracteristicas dimensionalesy de aspecto

1 Tolerancias dimensionales y de espesor

Las dimensiones y tolerancias maximas admitidas son las
que aparecen en la Tabla 1.

2 Escuadria

Sera, como maximo, de 2 mm/m

3 Curvatura

Sera, como maximo, de 3 mm por plancha.
4 Planeidad

Las separaciones maximas seran, como maximo, de 1 mm
con una regla de 20 cm.

5 Aspecto

El estadode lasuperficie debe ser homogéneoy desprovisto
de piel.

4.2.2.2 Caracteristicas fisicas

A pesar de no existir Norma europea que defina las
especificaciones para este empleo y que la fabricacion del
aislante (PSE) se realiza normalmente en el pais de
utilizacion, no se han fijado en esta Guia las prestaciones
del PSE. No obstante, por experiencia, el PSE debe cumplir
los siguientes minimos para las cuatro propiedades:

1° un médulo de elasticidad transversal limitado, para
evitar esfuerzos enel revestimiento, debido alas variaciones
dimensionales del aislante (retraccion del aislante acentua-

Informes de la Construccién, Vol. 48, n° 448, marzo/abril 1997

da por la elevacion de temperatura y variaciones
dimensionales del aislante en funcion de la temperatura).

2° una cohesiéon minima, para asegurar una resistencia
suficiente a la depresién del viento. Esta cohesion debe
tener en cuenta la geometria del sistema, principalmente
en el encolado por puntos (reparto no homogéneo de los
esfuerzos) y para los sistemas fijados mecanicamente, en
funcidn de los dispositivos de fijacion previstos.

3° una estabilidad dimensional suficiente, fundamen-
talmente la retraccion natural y 1a retraccion por elevacion
de temperatura, para evitar una posible separacion entre
planchas de aislante con el tiempo y, como consecuencia,
con los esfuerzos de traccion de los revestimientos.

4° yn comportamiento al agua satisfactorio, ala vez, frente
alas penetraciones del agua de lluvia por capilaridad en el
revestimiento y frente al agua (y las heladas) proveniente
de condensacion o de entrada de agua accidental (por
ejemplo, durante la obra).

Nota:
Generalmente los PSE satisfactorios son:

- condensidades en secoentre 15y22 kg/m?, parateneruna

cohesién suficiente, asi como evitarun modulode elasticidad
transversal muy elevado,

- estabilizados en fabrica durante 6 a 8 semanas, antes de
su comercializacion,

- elaborados mediante un proceso que asegure una buena
soldadura entre las perlas.

Teniendo en cuenta los apartados anteriores, corresponde
acada Institutoestablecer las especificaciones, con respec-
to a los diferentes PSE utilizados, para su empleo en los
sistemas de aislamiento. Los ensayos sobre el sistema
completo previstos en esta Guia se realizaran sobre un
aislante conforme a las especificaciones.

4.2.2.3 Resistencia termica

Como se dijo (ver Cap. 0 “Objeto”) los sistemas amparados
por el DIT deben tener una resistencia térmica media

TABLA 1

Plastico celular

dimensiones

tolerancias

Longitud (m) 1,2
Anchura (m) 0,6
Espesor (m) 0,1

2 mm

1T mm en el mismo lote

2 mm para distintos lotes
1,5 mm

H H+ H+
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superior a 1 m*K/W, con el espesor maximo de aislante
previsto por el solicitante. Esta determinacion se realiza
segun los Reglamentos nacionales.

4.2.3 Revestimientos

4.2.3.1 Adherencia

Al término de los ensayos 3.2.1.3-1 y 3.2.1.3-2, el valor
medio de adherencia al aislante es, como minimo, de 0,1
MPayla rotura no debe producirse enel planode encolado.

4.2.3.2 Resistencia a la traccion

Después del ensayo 3.2.3.2, no debe separarse entre la capa
de base y la armadura.

4.2.3.4 Permeabilidad alvalor de agua (resistencia
a la difusion del vapor de agua)

Después del ensayo 3.2.3.3, la resistencia media a la
difusion del vapor de agua, expresada en m, sera, como
maximo, de 2 m.

4.2.4 Armadura

Después del ensayo 3.2.4, siguiendo tanto el método A
como el método B,

- paralos sistemas encolados la pérdida de resistencia sera,
como maximo, del 60 %, la resistencia residual sera, como
minimo, de 15 daN/cm,

- para los sistemas fijados mecanicamente, los valores
indicados seran respectivamente del 50 % y 25 daN/cm,

4.2.5Resistencia al arrancamiento del aislante
fijado mecdnicamente

Después del ensayo 3.2.5, y para valorar las posibilidades
de empleo en funcidn de las zonas climaticas y la altura de
los edificios de los sistemas fijados mecanicamente, los

Institutos aplicaran un coeficiente de seguridad apropiado
en relacion a la fuerza del viento que se ejerce sobre las
fachadas.

Nota: teniendo en cuenta la forma simplificada del ensa-
yo definido provisionalmente, se aplicara este principio a

los edificios bajos. Puede adoptarse un coeficiente 5 en
relacion a los valores de viento normales.

4.3 ENSAYOS DE APTITUD AL EMPLEO
DEL SISTEMA COMPLETO

4.3.1 Estanquidad al agua

4.3.1. 1 Impermeabilidadal aguadel revestimiento
Después del ensayo 3.3.1.1, efectuado sobre la capa base,

el tiempo al que toda la superficie aparece humeda no debe
ser inferior a 2 horas.

4.3.1.2 Subida de humedad en el revestimiento

Después del ensayo 3.3.1.2, 1a subida de humedad de la
capa base no debe superar el 20 % en peso.

4.3.2 Comportamiento higrotérmico

Después del ensayo 3.3.2 y al cabo de cada ciclo o serie de
ciclos:

- no debe presentar fisuraciéon, ampollamiento o
deslizamiento de 1a capa base,

- la capa de acabado debe mantenerse sobre la capa base

(sin despegues ni ampollamientos) y no presentar
microfisuracion.

4.3.3 Comportamiento a los choques

4.3.3.1 Clases de exposicion

Ver apartado 2.13

4.3.3.2 Tabla de empleo de las resistencias a los choques de los sistemas en funcion de las clases de

exposicion (Tabla 2).

TABLA 2
Clase Il Clase I Clase |
3.321 no perfora ninguna degradacién
3.322 no perfora no fisura ninguna degradacién
3.323 méaximo 20 méximo 12 méximo 6
NOTA: Los limites de empleo del proceso seran fijados por el Instituto autorizado en funcion de esta clasificacion y del comportamiento del sistema en
obra.
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Capitulo 5

Control de calidad

5.1 OBJETO

El presente capitulo define:

- las modalidades de control interno en fabrica sobre la
fabricacion de los elementos que constituyen el sistema;

- las modalidades de supervision de este control interno.
5.2 AUTOCONTROL DE FABRICACION

El control interno de fabricacion permite asegurar la
constancia de la calidad mediante las comprobaciones
adecuadas de cada producto, indicadas en el documento y
que se relacionan a continuacion.

5.2.1 Control de recepcion de materias primas

El fabricante tiene que asegurar, mediante control, a su
recepcion y antes de su utilizacion, la conformidad de los
materiales que entran en la composicion del sistema, tal y
como estan definidos en el documento.

Estos controles son, generalmente, efectuados por el pro-
pio fabricante. En el caso de que estos controles necesiten
una técnica especifica, se requiere por parte del
suministrador, 1a entrega de un boletin de analisis que
garantice las caracteristicas correspondientes, siendo este
boletin controlado periddicamente por un laboratorio
externo.

Denominacion de los controles (a titulo de ejemplo)
- cargas: curva granulométrica

- pigmentos: absorcion de agua o aceite, color
- ligantes: pH, extracto seco, densidad

5.2.2 Controles durante la fabricacion

| El fabricante debe efectuar, en el transcurso de la fabricacion,
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los controles que permitan realizar productos de calidad
constante.

5.2.3 Controles de los productos acabados

a) Revestimientos y adhesivos

- densidad y viscosidad de la pasta,
- tiempo de fraguado y secado, aspecto, color,

b) Armadura

- masa por unidad de superficie,
- proteccion

¢) Poliestireno expandido

- espesor, dimensiones, densidad, curvatura,

- cohesion,

- estabilidad dimensional.

- resistencia térmica (de forma directa o indirecta).

- reaccion al fuego (de acuerdo con los reglamentos
nacionales).

5.2.4 Supervision del autocontrol

La supervision del control interno se realiza sobre la
fabricacion de los aislantes. Se efectiia para cada unidad de
fabricacion sobre la base, al menos, de dos visitas anuales.

La inspeccion de supervision comprende:

- la conformidad de la fabricacion con el D.I.T.,

- 1a verificacion de la ejecucion de los controles internos
prescritos en el D.I.T. y sus registros,

- el estado ybuen funcionamiento de los aparatos de control,
- elalmacenamientoy etiquetadode los productos antes del
suministro.

Ademas, siguiendo la reglamentacion nacional, pueden

exigirse los controles externos, por ejemplo, sobre el
comportamiento al fuego del sistema completo.
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Capitulo 6

Contenido del documento de
idoneidad técnica

El D.IT. (descripcion y anexos) debera constar de las
siguientes partes:

6.1 PARTE DESCRIPTIVA
6.1.1 Utilizacion y campo de aplicacién

6.1.1.1 Definicion de los soportes

El1 D.IT. precisara los soportes susceptibles de recibir el
procedimiento, haciendo referencia a su denominacion
habitual o alos documentos normativos: se distinguiran las
paredes nuevas y las antiguas (trabajos de rehabilitacion).

6.1.1.2 Campo de aplicacion

El D.IT. debe precisar el campo de aplicaciéon del
procedimiento, 1a configuracion de los soportes, tipos y
alturas de los edificios, y ocasionales exclusiones o
limitaciones, principalmente para paredes antiguas.

6.1.2 Materiales utilizados

Son los productos que componen el procedimiento(adhesivo,
aislantes, revestimientos, armaduras, fijaciones, etc.) y los
utilizados para su puesta en obra (masticos de estanquidad,
juntas, baberos, refuerzos especiales, etc.).

E1D.LT.indicaralareferencia, definiciony caracteristicas
técnicas de los productos. Enel casode empleode productos
manufacturados, se hard mencion a las normas que los
afecten o, en sudefecto, alas marcas comerciales exclusivas.

Ademas, recogeran los diferentes tipos de etiquetado o
marcas de los productos y sus embalajes.

La parte descriptiva del D.I.T., incluira, entre otros:

- por un lado, la definicion completa de los productos
indicando, eventualmente, el o los lugares de fabricacion,
los diferentes acabados incorporados, las dimensiones
(acompafiadas de las tolerancias de fabricacion), los pesos
medios por m?,

- por otro, el proceso de fabricacion.

Se precisara, igualmente, los controles efectuados. A
continuacion se precisa la informacion que se pide para los
productos generalmente utilizados.

(c) Consejo Superior de Investigaciones Cientificas
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6.1.2.1 Productos en pasta
1 Pasta al uso
Definicion

- designacion comercial precisa

- presentacion: fase acuosa o disolvente

- definicion del ligante principal

- naturaleza de los pigmentos, cargas, aditivos
- naturaleza de los agentes fungicidas

- composicion (% en peso de los constituyentes)

Ligantes
Pigmentos Cargas y Aguay
aditivos disolventes
en seco
Acondicionamiento
- tipos de embalajes

- precauciones de almacenamiento (tiempos de manteni-
miento, hielo, etc.)
- etiquetado

Caracteristicas de identificacion (con referencia a 3.1)

- densidad

- extracto seco a 105 °C

- contenido en cenizas a 450 °C y 900 °C
- espectro infrarrojo

- curva granulométrica

2 Pasta para preparar
Definicion

- designacion comercial precisa

- presentacion: fase acuosa o disolvente

- definicion del ligante principal (marca, denominacion)
de la pasta base

- naturaleza de los componentes principales: ligantes,
cargas, etc. .

- naturaleza de los agentes fungicidas

- composicion (% en peso de los constitutivos) de la pasta
base
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Ligantes

Pigmentos Cargas y Aguay
aditivos disolventes
en seco

- naturaleza de los componentes secundarios (para el
cemento, indicar el tipo recomendado, asi como sus
caracteristicas de identificacion),

Acondicionamiento

- tipos de embalajes

- precauciones de almacenamiento (tiempo de manteni-
miento)

- etiquetado

Caracteristicas de identificacion de la pasta base

(en referencia al apartado 3.1)

- densidad

- extracto seco a 105 °C

- contenido en cenizas a 450 °C y 900 °C
- espectro infrarrojo

- curva granulométrica

- 3 Polvo a mezclar (polvo + liquido)

Definicion

- designacion comercial precisa

- naturaleza del ligante principal (para los ligantes
hidraulicos, indicar clases y referencias),

- naturaleza de las cargas y aditivos,
- composicion del polvo (% en peso):

" Ligante principal Cargas Aditivos

Acondicionamiento

- tipos de embalaje

-precauciones de almacenamiento (tiempo de
mantenimiento)

- etiquetado

Caracteristicas de identificacion de los productos
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a) polvo (con referencia al apartado 3.1):

- densidad aparente (no compactado)

-pH

- espectro infrarrojo

- contenido en cenizas a 450 °C y 900 °C

- granulometria(cuando el diametro de las cargas sea
>2a 0,080 mm.

b) liquido:

- naturaleza (en particular, agua o ligante)
- con referencia al apartado 3.1:

- densidad

- extracto seco a 105 °C

- contenido en cenizas a 450 °Cy 900 °C
- espectro infrarrojo

¢) Pasta preparada (al uso)

- % en peso (polvo/liquido)
- densidad

6.1.2.2 Aislante
Definicion

- designacion comercial precisa
- proceso y lugar de fabricacion
- conductividad térmica util

Caracteristicas de identificacion (con referencia a 3.13)

- densidad
- forma y dimensiones de los elementos
- espesores minimo y maximo

6.1.2.3 Armadura

Definicion general

- designacion comercial precisa (lugar de fabricacion)

- naturaleza y composicion

- presentacion; aspecto, color, etc.,

- caracteristicas particulares (proteccion de la superficie)
- tipo de fabricacidn: tejido o no tejido

Caracteristicas de identificacion

- masa por unidad de superficie

- forma y dimensiones =
- diametro del hilo y dimensiones de las mallas

- numero de hilos en los sentidos trama y urdimbre
- resistencia y alargamiento a traccion

http://informesdelaconstruccion.revistas.csic.es

13



78

Informes de 1a Construccidn, Vol. 48, n° 448, marzo/abril 1997

6.1.2.4 Dispositivos mecanicos de fijacion

- designacion comercial
- naturaleza y proteccion
- caracteristicas dimensionales

6.1.2.5 Accesorios de puesta en obra
Definicion general

- masticos

- designacion comercial precisa

- naturaleza y composicion

- presentacion

- compatibilidad con los productos asociados

- angulos y perfiles

- definicion

- naturaleza y composicion
- forma y dimensiones

- tratamientos particulares

- fijaciones

- definicion
- naturaleza

- elementos diversos:

- definicion.

6.1.2.6 Revestimientos
Definicion general y caracteristicas de identificacion

Generalmente esta constituidopor unacapade base armada
(capabase) y una capa de acabado, aplicada después de una
capa de imprimacion.

a) capa base

Los detalles sobre ladefinicion general y las caracteristicas
de identificacion de los productos son las mismas que las
pedidas para los productos de encolado.

b) capa de preparacion (ocasional)
- Definicion

- designacion comercial precisa

- presentacion (fase acuosa o disolvente)

- definicidn del ligante principal (naturaleza)
- composicion (% en peso de los constitutivos)
- acondicionamiento: tipos de embalaje

- precauciones de almacenamiento

- etiquetado
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Ligantes

Pigmentos Cargas y Aguay
aditivos disolventes
en seco

- Caracteristicas de identificacion (ver ensayo apdo.3.1)

- densidad

- extracto seco a 105 °C

- contenido en cenizas a 450 °C y 900 °C
- espectro infrarrojo

- curva granulométrica

¢) Revestimiento de acabado
- Definicion

- designacion comercial precisa

- presentacion (fase acuosa o disolvente),

- definicion del ligante principal (marca, denominacion)
. - naturaleza de los pigmentos, cargas, aditivos, etc.

- agentes fungicidas,

- componentes del revestimiento (% en peso):

- acondicionamiento: tipos de embalaje

- precauciones de almacenamiento

- colores propuestos

Ligantes

Pigmentos Cargas y Aguay
aditivos disolventes
en seco

- Caracteristicas de identificacion (ver ensayos en el apar-
tado 3.1)

- densidad

- extracto seco a 105 °C

- contenido en cenizas a 450 °C y 900 °C

- espectro infrarrojo

- curva granulométrica de las cargas, establecida a partir
de una muestra de cargas extraidas del revestimiento
fabricado.

6.1.3 Puesta en obra

Lapartedescriptivadel D.I.T. comprenderaunadescripcion
detallada de la puesta en obra d_ei proceso, explicando
particularmente las diferentes operaciones a ejecutar
(preparacion de las paredes soportes, especialmente en el
caso de paredes antiguas, adhesivos, fijaciones,
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proyecciones, etc.), las secuencias y los detalles entre las
operaciones, los medios a utilizar (maquinaria, material,
utiles), los controles de la puesta en obra que se efectuan en
obra, los consumos, el tiempo abierto y el tiempo de
endurecimiento, asi como las temperaturas limites de
utilizacion.

6.1.4 Diseiios de conjunto y detalle

La descripcion del sistema comprendera una serie de
planos acotados y con notas, a escala suficiente, de cada
uno de los elementos manufacturados que entre en el
proceso (planchas de aislante, armaduras, angulos, fijacio-
nes mecanicas, etc.), asi como una serie de planos de
detalles a escala 1 6 1/2 acotadas y con notas:

- secciones horizontal y vertical sobre huecos (ventanas y
puertas)

- secciones horizontales sobre angulos entrantes y salien-
tes

- secciones horizontal y vertical de las juntas del aislante
- seccidn de un balcon, de un saliente o de un entrante

- seccion en arranque de muro

- disposiciones particulares en partes accesibles (rasante,
pasos)

- seccion de una entrada de aire

- disposicionesde lasfijaciones(cierres, toldos, barandillas)
- union de muro-cubierta (en pendiente o terraza)

- seccion a nivel de una junta de dilatacion del soporte

- seccion a nivel de una junta del revestimiento.

Cada uno de estos planos debe completarse, con una
descripcion de los detalles particulares de puesta en obra.

En el caso de utilizacion sobre paredes antiguas, estos
disefios se completaran con los esquemas que muestren las
mismas disposiciones de union con laobra, particularmen-
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te en lo que concierne a las carpinterias, las fijaciones de
los cierres y aberturas.

6.1.5 Mantenimiento y reparacion
Aqui se indican los medios exigidos en el apartado 2.2.3

6.2 PARTE JUSTIFICATIVA

6.2.1 Refergncias de utilizacion

El1 D.I.T. precisara los datos de las primeras aplicaciones
y su importancia actual y la lista de las referencias.

6.2.2 Resultados experimentales
EID.I.T. indicara los resultados de los ensayos siguientes:

- ensayos de identificacion
- ensayos de aptitud al empleo efectuados segun las
indicaciones del Capitulo 3.

6.2.3 Observaciones formuladas por el Instituto
responsable del D.L.T.

Estas deben incidir muy especialmente sobre el
comportamiento previsible del sistema a partir de:

- la regularidad de los productos que entran en su
composicion

- las dificultades ocasionales de puesta en obra,

- la interpretacion de los resultados de ensayo con referen-
cia al Capitulo 4

- el modo de comercializacion

- el examen de los resultados de las encuestas sobre las
referencias de utilizacion.
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