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Direcirices UEAte para la concesion del DOCUMENTO DE IDONEIDAD TECNICA (D17 ¢ lay
COMS parg FeveSHmicnios cerfmicos.

La presente Divectriz ha sido elaborvada por los Institutos miembros de ls UEAtc gue g continuacion se
mencionan:

e The Agreement Board (AB) (Hemel Hempstead), gue representa af Reino Unido,

— Bouwwcentrum (Strichsingen Bouwcentrum en Ratiobouw (Rotterdamj, que representa a los Paises
Bajos,

w Bundesanstalr fiir Materiglprisfung (BAM) (Beriin), gue representa a lo Rephblica Federal de
Alemanig,

— el Centre Scientifigue et Technigue du Biviment (CSTB) (Paris), gue vepresenta a Francia,

e Forschungsgeselischayt fiir Wohnen, Bauen und Planen (FGW) (Viena),
que representa ¢ Austria,

¢ Instituto Eduardo Torreja de lu Construccion y del Cemento (AETcc) (Mudvid), gue represemia
a Espafia,

&l Instituro Centrale per Plndustriglizzazione ¢ fa Tecnologie Edilivia (FCITE) (Sen Giuliano Mila-
nese), gue representa a Italie.

— el Laboratorio Nacional de Engenharia Civil LNEC) (Lishoa), gue representn g Portugal,

w fg Union Belge pour PAgrement technigue dans la construcvion (UBArc) (Bruselas), gue representa
a Bélgica.

Una delegacion de la Federacidén Furopea de Industrias de las Colas y Adhesives (FEICA particips
v coneribuyé a ln elaboracién de los métodos de ensayo.

El Centre Scientifigue et Technigue du Bétiment ka sido ¢f ponente.

De conformidad con los estavutos de ln UEAre, cada Institure miembro aplicn las directrices siguwienses
para expedir en su pais aurtorizaciones eguivalentes reconocidas por lox demds miembros.
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INTRODUCCION

El presente éocumemo se refiere al conjunto de colas para la colocacidn de revestimientos cerdmicos de:
- TUTOS interiores
- Sel0s interiores
e FAUTOS EXIETIOres
El documento contiene ¢l enunciado de las reglas generales de calidad, los métodos de ensayo para
la determinacidn de las caracterfsticas requeridas v Ja enumeracion de las especificaciones que deben

satisfacer. Estd dividido, a su vez, en ires documentos A, B vy C, especificos para cada uno de los
tres empleos indicados. .

En los citados documentos alguno de los mtodos de ensayo utilizados son comunes, por lo que se
prescinde de repetir su texto en cada uno de los documentos; mientras que otros métodos de ensayo
siguen siendo especificos para ¢l empleo previsto.

Al final del documento se incluyen dos anexos que son comunes a los empleos mencionados. El
anexo | trata del control de calidad de los morteros cola utilizados para los tres emplecs y el anexo 2

contiene una recopilacion de los ensayos a realizar para la evaluacién téonica, tanto de los morieros
cola como de los adhesivos sin cemento.

DOCUMENTO A

DIRECTRICES UEA1c PARA LA CONCESION DEL D.LT. A LAS COLAS PARA
REVESTIMIENTOS CERAMICOS DE MUROS INTERIORES.

INDICE

A PREAMBULO
L DEFINICION Y TERMINOLOGIA

1.1, Definicién vy clasificacion de las colas para revestimientos cerdmicos.
1.2 Terminologia relativa a las caracteristicas de puesta en obra de las colas.

i1 REGLAS GENERALES DE CALIDAD

2.1 Reglas fundamentales.
2.10  Reglas sobre normas de seguridad.
211 Reglas para un uso normal
2.12  Reglas derivadas de las exigencias para el mantenimiento de la calidad.
2.2 Requisitos previos o complementarios.
2.21  Prevencidn de accidentes.
2.22  Obtencidn de regularidad en la calidad.
. J—.
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HI  DETERMINACION DE LAS CARACTERISTICAS

3.1 Ensayoes para apreciar la regularidad en la calidad de Ia cola.
311 Del polvo,

3.12  Del aglomerante,

3.13 Dela pasia

3.2 Ensayos de trabajabilidad.

3.21 Generalidades.

3.22 Determinacién del tiempo abierto tedrico.

3.23  Comprobacion del tiempo de ajustabilidad minimo.
3.24 Duracidn de vida de la mezcla.

Deslizamiento sobre una pared vertical
Aplastamiento de los surcos de cola.

Ensayos de adherencia.

Generalidades,

Ensayos de adherencia inicial. . _
Ensayos de adherencia después de la accion de una subida de humedad a través de la maqueia,

Ensayos de adherencia después de la accién del calor.

Ensayos de adherencia tras la accidn del agua.

gnsaya especifico de durabilidad para los adhesivos sin cemento, listos para el empileo.
bieto.

Material y productos auxiliares.

Preparacidn de las maquetas.

Realizacidn de la prueba mecdnica,

345 Expresién de los resultados.
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IV DIRECTRICES PARTICULARES PARA LA CONCESION DEL D.LT.

Directrices para la concesion del D.LT. a los morteros cola de Ia clase C.

Regila preliminar de caracterizacion.

Reglas relativas a las exigencias para el mantenimiento de la calidad.

Reglas relativas a las exigencias de trabajabilidad.

Reglas relativas a las exigencias de regularidad en 1a calidad.

4.2  Directrices particulares para la concesion del D.LT. a los adhesivos sin cemento, lisios para el
empleo de la clase B.

4.21 Reglas relativas a las exigencias para el mantenimiento de la calidad,

4.22 Reglas relativas a las exigencias de trabajabilidad.

4.23 Reglas relativas a las exigencias de regularidad en la calidad.

B
SEEEE
N

Anexo I

Clasificacion de las paredes, de los soportes v de las colas en funcién de su comportamiento frente a la
humedad:

1. Terminologia.

2. Clasificacidn de los grados de exposicion de las paredes,
3. Clasificacion de los soportes.
4. Clasificacion de las colas,
5. Tabla de clasificacidn de las colas, soportes v paredes con respecto a la durabilidad de las obras
frente a la accidn del agua.
Amnexo 11
Nomenclatura indicativa de los sopories a base de yeso que pueden recibir revestimientos cerdmicos
encolados.
e By
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0. PREAMBULO

$ay presentes dircctrices se reficren a las colas destinadas al encolado de clementos v piezas {playuetas,

P VI A
baldosas. etc.) ceramicas {va se trate de encolado propiamenie dicho o colocacion denominada en capa
fina. cuyo espesor es inferior a 10 mnt que sirven de revestimientos de muros.

Se da el nombre de elemenios y piezas cerdmicas no solamente a los elementos de mosaico {de
dimensiones iguales o inferiores a 5 om) sino también a las piczas de dimensiones mayores {gue llegan
hasia una superficie de 0,1 m?, siempre que ¢l peso no exceda de 300 Nis)®,

Estas directrices se aplican 2 las colas destinadas a la colocacion de revestimiensos cerdmicos de muros
interiores en locales de vivienda, de ensenanza, hospiiales, hoteles, oficinas, tanto si se trawm de depen-
dencias de uso normal como de locales de servicio.

No se aplican a los locales en gue normalmente pueden encontrarse agentes gue originan solicitaciones
muy pariiculares.

Finalmsente conviene afiadir gue las directrices particulares establecidas para la evaluacidn téenica se
refieren a

— los morteros cola utilizados sobre soportes fabricados con materiales 2 base de cemento,
- los adhesivos sin cemento utilizados sobre soportes estables {a base de cemento, de yeso).

Estas colas, asociadas a los soportes indicados, representan la gran mayoria de los productos utilizados
para el encolado de los revestimientos cerdmicos de muros interiores.

TITULO I.—DEFINICIONES Y TERMINOLOGIA

1.9 DEFINICION Y CLASIFICACION DE LAS COLASB PARA REVESTIMIENTOS
CERAMICOS

Se distinguen principalmente entre las colas para revestimientos cerdmicos ios productos siguientes:

a) Mortero cola

Producto pulverulento, preparado v dosificado en fdbrica, a base de constituventes principales: cementos
y otros materiales (por elemplo, arena silicea, carbonato) y de constituyentes secundarios fenire los gque
se encuentran aditivos diversos, principalmente reiencdores de agua), que se mezclan con el agua de
amasado en la obra.

La pasta se¢ aphica: por simple encolado** sobre el soporte con ayuda de una espdtula dentada con la que
se consigue un espesor uniforme o por doble encolado.

El mortero cola es apropiadoe para el encolado de maseriales de revestimiento de dimensiones pequefias,
medianas v refativamente grandes {(hasta 300 mm de lado aproximadamentel.

by Cemento cola

Producto pulverulento formado por constituyentes principales: cernentos y otros materiales {por ejemplo:
arena silicea, carbonato) y constituyentes secundarios {entre los que se encuentran diversos aditivos,
principalmente retenedores de agua) que se mezclan con el agua de amasado en 12 obra,

Contiene, por lo general, caseina en proporcion relativamente importante. Se denomina entonces
cemento cola 2 la caseina.

Se diferencia del mortero cola:

- por ¢l hecho de que no se aplica mds que en encolado simple, por medio de una espdtula ééz‘;&aéa
ty no por doble encolado),

~ por su poder adhesive,

* W Newton) = 1 kg

% 8, det T, La operacién de simple encolado se realize aplicando el mortero cola Grnicamente sobre of soporte. Cuando iz cola se
extiends tarnbién sobre el revestimignto cerdmico se denomina por doble encolado.

— 5
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-------- por su mayor capacidad de retencion de agua,
-~ por estar afectado por una retraccion mds importanie,
Teniendo en cuenia su espesor de aplicacidn reducido con relacidn al mortero cola v su tendencia a la

fluencia, sélo es apropiado para el encolado de materizles de revestimiento de dimensiones pegueiias
y medianas (hasta 200 mm de lado como mdximo} v de peso relativamense reducido.

¢} Cemento cola de dos componentes
Producto que se expende en forma de dos componentes, preparados para ser mezclados en la obra, uno

de los cuales estd fabricado a base de cemento y otros materiales y el otro, a base de resinas pidsticas
Yquidas, Sus condiciones de aplicacion son muy similares a las de 1os cementos cola,

dy  Adbesivo sin cemento listo para el emples

} P Y

Producto sin cemento que se presenta en forma de pasta lista para ¢l empleo, compuesia por un
aglomerante fa%xwgéa 2 base de resina pldstica o de clastomero, de cargas {por ciemplo arena silicea,
carbonato) v de aditivos diversos,

Entre ollos pueden distinguirse:

- los adhesivos en fase dispersa, donde el aglomerante estd en dispersion acuoss,

— o8 adhesivos on solucion donde ¢l aglomerante estd disuelto.

et Otros adhesives

Yor eiemplo, de dos componentes & base de resinas epoxi, ete.).

1.2 TERMINQLOGIA RELATIVA A LAS CARACYERIETICAS DE PUESTA EN
OBRA DE LAS COLAS

Tiempo abierto: Tiompo disponible entre ¢l momento en gue  cola se extiende sobre ¢l soporte v ¢l
momento en que 2 cola va no puede encolar adecuadamente,

Se distingue:

— ¢l tiempo abierto fedrico determinado en laboratorio en condiciones de temperatura v de
higromeiria determinadas,

- ¢l tiempo abierto préciico, tal como lo indica el fabricante; que hay que respetar en la obra v que
¢s funcidn de las condiciones de temperanira v de higrometriz de la obra,

Tiempo de ajustabilidad: Tiempo disponible durante el cual es posible rectificar la posicion de una pieza
mal colocada, Su duracién comienza desde el momento en que las piezas han sido sujetadas al soporie.

Duracién de vida de la mezcla: {pot-dife) (para los productos que se mezclan en obra, por ejemplo, con

el agua de amasado, en ¢l caso de las colas g base de cemento) tiempo duranie ¢f cual la pasts amasada
a temperstura ambiente puede extenderse vy ser mezclads de nuevo en ¢l recipiente de mezcla.

TITULO Il —~REGLAS GENERALES DE CALIDAD*
21 HEGLAS FUNDAMENTALES

210 Reglas sobre normas de seguridad

Se recuerda que 1a obra debe cumplir las prescripciones nacionales en lo relativo a la segundad al
fuego.

* Wots., Bs aptican af conjunto de Ja obra de revestimiento de muros (es declr, materal de revestimiento + jumas + cols, ago-
ciados al soportsl.

-
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2.11 Reglas para un uso normal
2111 Planeidad del revestimiento acabado

De modo general, la colocacidn por medio de fa cola es poco apropiada para reducir las tolerancias
de planeidad del soporte.

En la eleccion de las colas deben ienerse en cuenfa las caracteristicns ideales de planeidad que se
protende obtener en el acabado del revestimiento de los mures, contando con fa planeidad del soporte.
En este sentido conviene indicar que el espesor limite de empleo de la cola condiciona esirechamente las
tolerancias de planeidad exigibles al soporte para 1z obtencidn de un revestimiento acabado sensiblemente
planc {folerancias que se podrdn modificar, en su caso, empleando pastas niveladoras compatibles con
el soporte v la cola).

2112 Estanquidad al agua del muro revestido

Es conveniente que el muro sobre el que va a8 ser aplicado el mortero cola sea estanco al agua en
condiciones normales de utilizacion de los locales, parg evitar que el agua llegue a 1a pared revestida a
través de la pared opuesta del muro cuando €sta s¢ encuentra expuesta g la accitn del agua en forma

iiquida o de vapor).

Esto no fmplica que el revestimiento de Iz paréd fes decir e material de revestimienio + jun-
1@s -+ colas) sea totaimente impermeable al agua,

Conviene, sin embargo, tener esto en cuenta, en prevencién de eventuales restricciones de empleo de
los soportes en funcidn del grado de exposicion al agua de las paredes verticales.
2.118 Aspecio

La cola debe permitir Ia ajustabilidad de las picaas cerdmicas de modo que pueda respetarse 12 geometria
prevista del revesiimiento utilizado.

Las manchas de material que pudieran originarse en ¢l revestimiento cerdmico deben poder eliminarse.
Por otra parte, de modo general, es necesaric que el producto de encolado no destaque con tonos
diferenciados en la superficie de las uniones una vee finglizada 1a obra. En esie sentido, los Institutos
apreciardn la eleccion de los colores de la colg v de las junias, en funcidn de los usos nacionales.

2.12 Reglas derivadas de las exigencias para el mantenimiento de la calidad

Por lo general, la buena adherencia al muro del revestimiento cerdmico encolado deberfa quedar
asegurada durante toda la vida previsible del soporte. En su defecto v a reserva de una puesia en obra
apropiada del revestimiento cerdmico, de la eleccidn de un soporie estable v de un uso normal, la dura-
bilidad del plano de encolado deberd ser superior a una decena de afios.

La buena conservacién en obra del revestimiento cerdmico encolado al muro depende de diversos
factores, entre los cuales conviene distinguir los siguientes:

2121 Agua

a}  Elagua puede tener diversos origenes:

- agua como agente de solicitaciones mecdnicas {en forma de chorro de agua liquida, de proyeccion, de
condensacion, de vapor de agua en bafos),

— AU COmO agenie de conservacion v de limpicza,

— agua interior del muro fagua de constitucidn de los sopories, agua de constitucion de la cola en ¢l
momenio de su colocacion),

by Elagua puede ejercer diversas acciones:

— ZCCiOn sobre la cola misma, que puede conducir a una alteracidn de las caracieristicas del encolade
proplamente dicho, alieracion que puede ser de cardeier reversible o fireversible;
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— accién sobre el soporte propiamente dicho en la medida en gue ¢ste ¢s sensible 2 la humedad,
pudiendo originar la deformacion del soporte o que sucede por giemplo en ciertos paneles
aglomerados de particulas de madera), o una reduccion de la durabilidad intrinseca del soporte
por ejemplo: lo que sucede en ciertos soportes a base de yeso o en ciertos soportes a base
de madera),

En el anexo | se facilita una clasificacidn establecida en este sentido.

2122 Temperatura

La presencia, en las proximidades del revestimiento cerdmico encolado al muro, de aparatos de
calefaccion o de utensilios de coccion que pueden desprender vapor de agua hace que pueda clevarse
la temperatura de dicho revestimiento,

En este sentido es frecuente que se obtengan temperaturas del orden de 60 °C sobre la superficie del
revestimiento del muro en las proximidades de los aparatos antes mencionados.

2.123 Chogues y vibraciones

2124 Varios

— Productos de limpieza udlizados sobre el revestimiento y que pueden penctrar en el plano
de encolado por las juntas.

— Formacion de moho por Ia presencia de humedad.

2,125 Compatibilidad entre cola y soporte

La cola debe presentar una buena compatilibidad fisico-guimica con el soporte.
Se considerardn entre otros:

- 108 riesgos de saponificacion eventuales entre cola y soportes,

- la aparicién de sales pulverulentas que pueden formarse en las superficies de contacto
cola-soporte.

En particular, el encolado por medio de morteros cola sobre soportes a base de yeso puede tener,
en ciertas condiciones, graves consecuencias, Por lo tanto, deberd comprobarse previamente y de forma
cuidadosa la ausencia de incompatibilidades enire el mortero cola y los soportes a base de yeso,

Selo en el caso de gue hayan podido ser eliminados totalmente estos riesgos (sensibilidad reducida de las
baldosas frente a la humedad, escaso contenido de agua en el soporte, preparacion especial del soporte),
podrd considerarse en la prdctica la aplicacion de un encolado de este tipo.

2126 Solicitaciones mecénicas debidas a los movimientos diferenciales entre los diversos
elementos del conjunto.

Se consideran enire otros:

- ¢} estado de tensidn de la cola misma, como resuliado del movimiento propio de cada elemento
el conjunto cola, soporte v material de revestimiento,

— la deformacion del plano de encolado de la pared revestida o del soporte, bajo la accidn de la defor-
macién debida a solicitaciones mecdnicas externas (comportamiento a compresion y fluencia del
conjunto o del soporte bajo la accidn de cargas que actdan sobre la obra de fdbrica: deformacion
del conjunto o del soporte por pandeo bajo los efectos higrotérmicos).

Por estas razones, la colocacion de las colas en capa fina requiere soportes estables, cuyos elementos
no presenten una capacidad de deformuacion demasiado grande.

En presencia de soportes susceptibles de grandes deformaciones, es necesario:

- TECUITIr & UNA experimentacion especifica en el soporte a revestir,
— establecer Himitaciones en cuanto a la deformabilidad del soporte,

— vecurric eventualmente a colas que presenten una mayor flexibilidad.
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2.2 REQUISITOS PREVIOS O COMPLEMENTARIOS
2.21 Prevencidn de accidentes

Las colas deben cumplir las reglamentaciones nacionales en vigor relativas a toxicidad e infla-
mabilidad.

En particular, los envases v embalajes deben cumplir igualmente las normas nacionales vigenies, advir-
tiendo en el etiguetado, en su caso, de la inflamabilidad del material.

2.22 Obtencién de regularidad en la calidad
2.221 Material {cola propiamente dicha)

1. La regularidad de la calidad de ias colas implica la existencia, en el proceso de fabricacidn, de un
control de calidad significativo sobre:

- 128 materias primas,

— {08 productos intermedios,

— ¢} producto terminado.

2. Para comprobar la idoneidad de una muestra de cola serd preciso verificar si coincide en cierto
nimero de caracteristicas con la cola en posesion del DT,

Para ello debe consuitarse el Aptdo. 4.23 «Reglas relativas a las exigencias de regularidad en la calidady,

3. La cola debe ser suficientemente estable cuando estd almacenada, lo cual implica que, ademds
de las recomendaciones habituales en materia de almacenamiento, debe tenerse en cuenta que:

— durante la fabricacion, las materias primas deben ser conservadas en las condiciones de sequedad
convenientes,

- la cola debe ir envasada en recipientes apropiados gue permitan fa conservacion del producto el ma-
yor tiempo posible {particularmente respecto de la accion de la humedad),

debe figurar en los envases y etiquetado la fecha de caducidad de la cola (o cualquier otra
indicacién cquivalente).

2.222 Puesta en obra

Con ¢l fin de poder asegurar correctamente Jas condiciones normales de colocacion de los materiales
de revestimientos cerdmicos {0 andlogos), es necesario que la cola {ya se trata de cola lista para
el empleo o de aquella que se prepara en la obra) posea las siguientes caracteristicas:

— U tempo abierto apropiado,

- un tiempo de ajustabilidad suficiente,

— una tendencia a fluir moderada,

— un poder de refencién de agua suficiente,

— una plasticidad que permita un contacto suficiente entre los surcos v el material de revestimiento,

— una duracién de vida de la mezcla (potdife) suficiente.

El apartado 4.22, Reglas relativas a las exigencias de trabajabilidad», contiene las especificaciones
correspondientes.

Finalmente, para evitar cualguier error de {ormulacion en la obra, serd preciso, en general salvo para
ciertos procedimientos especificos aplicados por empresas especializadas), emplear Unicamente colas:

- listas para el empleo,

- suministradas en envases predosificados preparados en fdbrica (para las colas de dos constituyentes
como maximo),

— preparadas en forma de productos faciimente mojables, que se mezclardn exclusivamente con agua.
Deberdn tenerse en cuenta las recomendaciones de utilizacidn dadas por el fabricante.
-G -
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TITULO 1L, —DETERMINACION DE LAS CARACTERISTICAS

3.1 ENSAYOS PARA APRECIAR LA REGULARIDAD EN LA CALIDAD DE LA COLA
3.11 Del polvo {colas a base de cemanto)
3.111 Densidad aparente

Se determina la relacion Myv. en la que M es la masa de la muestra ensayada y V es el volumen apa.
rente determinado de modo convencional, El ensayo debe realizarse con el polvo seco.

a) Mdtodo }

Se wutiliza un aparato (Figura 1) gue
consta de un embudo provisto en su
parte inferior de una compueria y un
reciplente colector (V= 500 ¢ 6
1.000 ey,

Después de abrir la compuerta, se vierte
¢l contenido del embudo en ¢l recipignie
colector cuyo borde superior s¢ enrasa
anies de pesar.

by Método 2

L.os ensayos se efectian de conformidad
con la norma DIN | 060,

3112 Pérdida sl fuego

Despuds de secar una muestra de polvo
en una estufa (regulada 2 100 °Cy du-
rante 24 horas, se caicing a 4506 °C en
un horno hasta obfener constancia de
PESO.

3113 Granulometria {a titulo
indicativo}

Si el polvo no es demasiado fino se
realiza un tamizado sobre ung muesura
de 200 g, durante media hora, con ayu-
da de famices de las siguientes luces de
malla: 0,1 -0,2 - 0,5 mm.

3.12 Aglomerante

Cemento cola de dos componenies, uno
de los cuales corresponde a un polvo vy
el otro a un aglomerante Hquido.

3,121 Densidad resal

Para su determinacion se utiliza un pic
nometro para i3 medida de densidades
de preparados viscosos de 500 e de
capacidad {1olerancias sobre ¢l contenido
Fig. 1. -Masa volumétrica sparente. a) Compuerta. b Altura de csida §,25 cm"} Y oung balanza con g){eCiSi(‘)ﬁ
65 s {aproximadarmenis). menor de | mg.
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3.142 BExtracio seco

Bl extracto seco se obticne despuds de secar
la muesira ensayada en una estufa regulada
a 150 °C hasta obtener constancia de peso.

3.123 Pérdida al fuego

Se procede como en el Aptdo. 3112,

313 De la paste

Pasta que se obtiene por amasado de las
colas a base de cemento, con ia propor-
cién de agua indicada por ¢l fabricante, o
del adhesivo sin cemento, listo para el
empleo.

3.131 Densidad real

Se determina con un picndmero.

' Vacio
3132 Poder de «retencidn de agua»

ensayo especifico para colas a base de :
cemento). /

El ensayo se realiza segun fa norma. ; / \

ASTM C 91, modificada en cuanto al : /
grado de vacio que se aplica (8.000 pascals) /
{(*). Véase figura 2. : /

Figura 2). Retencion de agua e+ e

a) Fundamento del método

El poder de retencion de agua se caracteriza por la pérdida de agua de la pasta en el ensayo. Cuanto
menor sea el peso del agua perdida en el ensayo mayor serd el poder de retencidn del material.

Caracteristicas del papel de filive utilizado em el ensayo. E! papel de filtro se caracteriza del modo
siguiente; 100 o’ de agua vertidos en su totalidad en un embudo de las siguientes dimensiones:
100 mm de altura v 100 mm de didmetro en su parte superior, €n el que se ha colocado el papel de
filtro seco, se evacdan al cabo de un tiempo de 3 minutos {4+ 1 minato) (*%).

b) Técnica experimental

- Bl ensayo se realiza sobre un volumen constante «V» de pasta amasada con la proporcién de agua
indicada. Tras el amasado, la pasta se deia en reposo durante 5 minutos y se amasa de nuevo.

------- La copa del embudo se rellena con la pasta preparada del modo indicado v a continuacién se enrasa
cuidadosamente.

- Ef embudo con la pasta se pesa antes del ensayo. Conocido el paso del embudo vacio con el
papel de filtro humedo, se deduce inmediatamente el peso de la pasta ensayada.

— El aparato, que se refleja en la figura 2, se somete a la accion del vacio durante 2 minutos y
Juego se pesa nucvamente el embudo. Se calcula de este modo 1a pérdida de agua de la pasta.

{*} Note del traductor: 8.000 pascals equivalen s 80 mmMg.
("%} Nota del raductor: Bl papel de Hitro tipo banda blance cumple las condiciones exigidas.

e 11—
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3.133  Exwracto seco {para los adhesives sin cemento)
Bl extracto scco se obtiene después de secar una muestra del adhesivo, en una estufa regulada a

105 °C, hasta obtener constancia de peso.

3.134 Pérdida al fuego {para los adhesivos sin cemento}
Se procede como en e apartado 3,112,

No obstante, en este caso el ensayo se realiza a dos temperatura de calcinacion: 450 y 900 *C.

3.2 ENSAYOS DE TRABAJABILIDAD

3.21 Generalidades

3.211  Descripcitn general de las maquetas

Los ensayos normalizados se realizan sobre maquetas que constan, por lo general, de:

Un soporte, formado por una losa de hormigdn de 4 cm de espesor como minimo.

El hormigdn del soporte se prepara con la siguiente dosificacion en peso: | parte de cemento v 5 partes
de arena 08 {la granulometria de la arena presentarda una curva continuz de crecimiento sensible-

mente constante),

£l contenido de finos de la arena queda limitado de 1al forma que, en un metro cubico de hormigon, el
peso del cemento vy el de los dridos inferiores a 0.2 mim no deberd exceder de 500 kg

La relacidn aguafemento (ak) serd del orden de 0,45 2 0,48,

Bl contenido de humedad de la losa antes del ensayo no excederd como mdximo del 3 % en peso.

La superficic de la losa no deberd alisarse, sino que se dejard algo rugosa.

La resistencia mecdnica o cohesion de la losa de hormigdn se mide por un ensayo de arrancamiento gue
se realiza encolando una T metdlica directamente sobre el soporte de hormigdn no revestido, por medio
de una resina de tipo epoxi. La fuerza de arrancamiento deberd ser igual o mayor de 1,5 Namn? (15 daNin?).
l.a cola @ ensayar)

La cola se prepara del modo siguiente;

- Si la cola estd fabricada a base de cemento deberd amasarse con la proporcién de agua indicada
por el fabricante.

Tras el amasado, I8 pasta se deja en reposo un tiempo, al cabo del cual se realiza un nuevo
remezclado segin indicaciones del fabricante.

£n estas condiciones, la pasta estard lista para ser utilizada en ¢l ensayo.

- 51 se trata de un adhesivo histo para ¢l empleo, se puede utilizar directamente.

Los materiales de revestimiento
Los materiales de revestimiento estdn constituidos por

- azulejos {de pasta blanca) de dimensiones 10 x 10 cm aproximadamente, cortados en 4 1rozos,
cuya absorcion de agua, medida segun la norma CEN EN 99, estard comprendida entre 10 v 15 %,

--------- losetas de gres cerdmico de § X § om cuya absorcién de agua, segin la norma anterior, serd
como maximo igual a 4,5 %.

Sobre las piezas cerdmicas de uno ¥ otro material se encolan, por medio de una resina tipo epoxi, unas T
metdlicas cuya base tiene unas dimensiones aproximadas de 4 x 4 cm. Estas T metdlicas sirven de
mordaza para la sujecion de las piezas cerdmicas a la prensa y permitan la realizacion de los ensayos de
traccion perpendicular,
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Los ensayos se efectdan en medio ambiente, es decir, 2 23 °C £ 2 “Cy 50 % 4+ 5 % de
humedad relativa (1)
Los ensayos de traccion se realizan por medio de una mdquina de traccidn hidrdulica ¢ neumdtica y el
esfuerzo de traccion se aplica a razoén de 10 da Nhegundo sobre las T medlicas.

3.212 Encolado de las piezas cerdmicas sobre la magueta

En cada uno de los ensayos de trabajabilidad incluidos a continuacion se especifica 1a forma en que debe
realizarse of encolado, distinia de uno a otro ensayo.

3.22 Determinacidén del tiempo ablerto tedrico

La cola se extiende sobre ¢l soporte vy, con ayuda de una espdiuls dentada de 6 x 6 x 6 mm de
dientes {riangulares {2) o cuadrados, se consigue que ia capa de cola aplicada tenga un espesor uniforme.
Al cabo de cada uno de los tres lapsos de tiempo siguientes:

e 15, 20 v 30 min, para los morteros cola, o
e 20, 30 v 40 min, para los adhesivos sin cemento,

se colocan 7 piezas cerdmicas de 5 x 5 om 21 piezas en total), separadas entre s{ y del borde de la losa
por espacios de 5 com. La fijacion de las piezas cerdmicas al soporte se realiza aplicando sobre cada
una de ellas una carga de 2 kg durante 30 segundos.

Tras haber conservado la maqueta anterior en medio ambiente. duranie 28 dias, se procederd a un
ensayo de arrancamiento sobre § piezas de cada serie.

El tempo abierto tedrico es el tiempo anterior al cual se observa un claro descenso en la fuerza de arran-
camiento 0 un cambio manifiesto en el modo de rowira en la superficie de contacto pieza cerdmicajcola.

3.23 Comprobacién del tiempo de ajustabilidad minimeo

Se extiende sobre el soporie 1a cola del mismo modo antes indicado.

A cabo de 10 minutos de exiendida 1a cola se colocan 3 azulejos de 5 X § ¢m espaciados, que se
cargan cada uno de ellos con un peso de 2 kg durante 30 segundos. Diez minutos despuds de quedar
sujetos los azulejos, se les imprime un giro de 90° Seguidamente, sobre los azulejos se encolan las T me-
tdlicas. Después de conservar la maqueta durante 28 dias en condiciones ambiente, se procede al ensayo
de arrancamiento de los azulejos,

3.24 Duracidn de la vida de la mezcla {para 1as colas a base de cemento)

Se dispone 1 kg de pasta amasada, conservada en condiciones ambiente en un recipiente de forma
troncoctnica donde se ha realizado e} amasado v, al cabo de 3 horas, se extiende dicha pasta sobre
el soporte, procediéndose a realizar el ensayo de ajustabilidad definido en el apartado 3.23.

325 Deslizamiento sobre una pared vertical

La pasta se extiende, como se indicd anteriormente, sobre ¢l soporte colocado en posicidn horizontal
Después de 10 minutos se aplican dos piezas enteras de dimension 10 x 10 om aproximadarnente, de
azulejo de 5 mm de espesor, por una parte, y de gres cerdmico de § mm de espesor, por otrg, que se
cargan con un peso de 2 kg durante 30 segundos. La posicion de las piezas cerdmicas se sefiala en el
soporte con un {razo.

Seguidamente la losa con e azulejo v el gres cerdmico se colocan en posicidn vertical, sin que ésta
sufra ningdn golpe. Al cabo de 24 horas como mdximo se vuelve a sefialar la posicion de las
piezas cerdmicas por medio de un nuevo trazo. El deslizamiento de los azulejos y losetas de gres se mide
por la distancia entre los dos trazos anies mencionados.

‘3 8l informe del ensayo se indicardn la higrometria medida con una precision de 0,8 °C.
{2} lLa eleccidn del modeio de los dientes dependerd de o qus tndigue e fabricanta,

- 13 -
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3.26 Aplastamiento de los surcos de colal®)

La pasta se extiende con ayuda de una espdtula dentada de 6 X 6 x 6 mm de dientes triangula-
res {1} o cuadrados,

Veinte minutos después de la aplicacion de la pasta se colocan varias placas de vidrio (que s¢ han
limpiado previamente con un disolvente) y se carga cada una de ellas con un peso de 0,2 Nom? aplicado
durante 30 segundos.

Pueden utilizarse placas de vidrio de las dimensiones indicadas a continuacidn, siendo las corres-
pondientes cargas a aplicar en cada caso las siguientes:

— placas de 15 x 15 ¢m 225 cm?), con una carga de SO N, o

- placas de 5§ x 5 om {25 cm?), con una carga de 5 N.

A continuacidn, v manualmente, s¢ separan las placas de vidrio del soporte.

La superficie de la huella de pasta gue gueda sobre la placa de vidrio se mide en tanto por ciento.

El resultade es ¢l valor medio de tres ensayos.

3.3 ENSAYOS DE ADHERENCIA

3.31 Generalidades
3.317  Descripcidon general de las maquetas

Los ensayos se realizan sobre maguetas que constan de;

-- un soporte, formado por una losa de hormigdn, de acuerdo con el apariado 3.2 vy cualquier otro
soporte {a base de yeso u otro material), para el que se solicita ia concesion del DT,

- la cola (a ensayar)

-~ los materiales de revestimiento

— azulejo, 12l como se define en el apartado 3.2

— losetas de gres cerdmico, tal como se define en el apartado 3.2
Se distinguen dos tipos de maquetas:

- las maquetas en las cuales los materiales de revestimiento se colocan con una separacion entre
ellos de 5 om (la dimensién de estas maqueias es, por lo general, de 30 x 30 cmy,

- las maguetas en las cuales los materiales de revestimiento se colocan separados udnicamente por
juntas de 1 a2 3 mm de ancho, que se rellenan {sellan) 24 horas despuéds de la colocacion
{las dimensiones de las maquetas, en general, son de 60 x 60 cm).

En este ultimo caso, 1as piezas cerdmicas sobre las que se realiza el ensayo de traccidn no son nunca:

— las que estdn situadas en la periferia de la maqueta,

- las contiguas a las que acaban de sufrir un ensayo de arrancamiento.

Para cada ensayo se indica la eleccidn del tipo de magueta.

"} Nota del traductor: Este ensayo pone de maniflesto, sobrs todo, les propiedades de deformacién vy amojabilidady de la pasta
de mortero, caracteristicas gue afectan al extendido sobre @ soporte v a la adherencia inicial {«pegajosidady} del matsrial,

i1} La sleccidn del modelo de diente depende de las indicaciones del fabricante.

- 14—
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3.312 Encolado de las piezas cerdmicas sobre la magqueta

La cola se extiende por simple encolado, con ia ayuda de una espdtula dentada de 6 X 6 X 6 mm,
de ézémcﬂ iizmgsz&r% (1} o cuadrados.
La preparacion de la cola se efectia como se indica en el apartado 3.21.

Al confeccionar las maquetas, los maieriales de revestimiento se aplican unos 10 minutos después de
extendids 1a cola. Las piezas cerdmicas se cargan con un peso de 2 kg durante 30 segundos.

Para realizar los ensavos de traccion se procede al encolado de las T metdlicas, como se indica en el
apartado 3.21. Los ensayos de traccidén se realizan por medio de una mdquina de traccion, hidrdulica
o neumdtica v el esfuerzo de traccidn se aplica a razdn de 100 Nikegundo.

Elencolado de las T metdlicas se realiza, por lo general, antes de aplicar 8 las maquetas los diversos tipos
de conservacion 4 gue son sometidas, salvo mencidn particular indicada,

Es necesario conservar la maquets antes de cada ensayo. Por conservacién en condiciones ambiente se
entiende

L2300 £ 2°C R
50 % 5 % HR @2)

3.313  Expresién de los resultados

Al realizar los ensayos de adherencia deberd sefmlarse e valor de la adherencia de la picza cerdmica
azuleio o loseta) asi como su modo de desprendimiento.

El resultado del ensayo de arrancamiento es €l valor medio que se obtieng a partir de 3 valores unitarios
isi la dispersion total es inferior al 20 %) vy de 7 valores (i la dispersion es superior).

%32 Ensayos de adherencia inicial {3) (sobre soporte a base de cemento)

La maqueta {materiales de revestimiento de azuleio y de loseta de gres) se realiza con separaciones
de 5 om de ancho entre las piezas cerdmicas sin rellenar las juntas.

Se conservan seguidamente durante 28 dias en condiciones ambiente antes de realizar ios ensayos.

3.33 Ensayos de adherencia después de la accién de una subida de humedad
por capilaridad a través de la maguets

3.331  Objeto del ensayo

Este ensayo estd destinado principalmente para poder comprobar en qué medida e} agua, sobre todo la
interior al muro {véase Avpartado 2.121}, es susceptible de originar incompatibilidades fisico-
guimicas entre el soporte y el material de encolado,

A tal efecto, resulta importante distinguir los siguientes tipos de soportes:

~ $OpOrtes a base de cemento,

- SOPOTIES a base de yeso,

------ - sopories diversos.

Los soportes a base de cemento no presentan incompatibilidad conocida con las colas a base de cemento.
Por lo tanto, en este ¢aso, se prescindird de un ensayo de este tipo.

i1 La aiew ihr del modein de los dientes depende de o gus indigus af fabricame.

{21 En ol informe del ensayo se indicarén la higrometria medida con una precisidn del 1 % v Iz temperatura medida con una
precision de 0,5 °C.
{3} La desoripcion de las maguetas sobre soportes a base de yeso se realizg en un anexoe posterior.

15 —

© Consejo Superior de Investigaciones Cientificas http://informesdelaconstruccion.revistas.csic.es
Licencia Creative Commons 3.0 Espafia (by-nc)



46

informes de la Construccion/348

Los soportes a base de vesc pueden presentar incompatibilidades con las colas a base de cemento
y, en particular, con los morteros cola. Por consiguiente, serd necesario proceder a un ensayo de este tipo
para comprobar esie exiremo,

En cuanto a los soportes diversos, distintos de los anteriores, los Institutos apreciardn la necesidad de
proceder 0 no a un ensayo de este tipo, en funcidn del soporte.

3.332 Técnica operatoria

Se confeccionan dos maqueias de 0,60 x 0,60 m con el soporte objeto del ensayo. Los materiales de
revestimiento fazulejo v gres ceramico) se colocan sobre el soporte proximos entre si, con juntas de
1 a 3 mm que se sellan.

Las maquetas se conservan durante 28 dias en condiciones ambiente antes de iniciar la conservacion
especifica correspondienie al ensayo.

Una de las maquetas sirve de maqueta-testigo. La otra se destina a ser humedecida por la parte posterior,
operacion que se realiza del siguiente modo:

Una vez vuelta la maqueta, se humedece echando | litro de agua por su cara posterior. Después de que
¢l soporte haya absorbido dicha agua, se aplica sobre la parte posterior y sobre los laterales de {a losa

una capa de resina plastica impermeable. La maqueta se conserva durante 18 dias envuelia con una
{émina de polietileno.

Se procede seguidamente a los ensayos de arrancamiento sobre las dos maguetas, dos meses después de la

operacibn de humectacién de la magueta, realizdndose asimisroo una medida de arrancamiento
intermedia al cabo de 15 dias después de la operacion de humectacion.

3.34 Ensayos de adherencia después de Ia accibn del calor {1}
{sobre soporte a base de cemento)

La maqueta se prepara con los materiales de revestimiento {azulejo v gres cerdmico) separados entre si
por una distancia de 5 cm y sin rellenar dicho espacio. Se conserva seguidamente durante 7 dias en
condiciones ambiente. A continuacion a2 maqgueta se introduce en una estufa prevista de tiro de aire,
que se encuentra regulada a una temperatura de 20 °C. La temperatura de la estufa se eleva progresiva-
mente hasta 60 °C {en media hora aproximadamente) v se mantiene a dicha temperatura durante
14 dias.

Después de conservar Ia maqueta durante 24 h, en condiciones ambiente, se procede al arrancamiento
de las piezas ceramicas.
3.35 Ensayos de adherencia después de la accion del agua 1)

{sobre soporte a base de cemento)

La magueta se prepara con los materiales de revestimiento {azulejo y gres cerdmico) separados entre sf
por una distancia de 5 cm vy sin rellenar dicho espacio.

En cuanto a las modalidades de ensayo, se distinguen dos ¢asos:
a) Colas de la clase C de resistencia 3 la humedad {ensayo realizado sobre soporte de hormigdn).

La maqueta se conserva durante 7 dias en condiciones ambiente y juego, durante los 21 dias siguientes,
sumergida en agua a 20 °C.

Al final de esta conservacion se realizan los ensayos de adherencia.
Para el encolado de las T metalicas se procede del modo siguiente:
-~ Tras la conservacion bajo agua, se seca la superficie de las maquetas.

- Después de un plazo minimo de 2 horas, se encolan las T metdlicas por medio de una resina
1ipo epoxi.

{1} La descripcibn de la magueta sobre soporie a base de yeso serd objeto de un anexo posterior,

— 1B -
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------ - Después de endurecida la resina durante 8§ horas. se sumerge parcialmenie la maqueta en agua
durante 24 horas. de tal manera gque ¢! nivel del agua debe ser inferior al plano de encoludo de la
resing £poxi.

Los ensayos de adherencia se realizan inmediatamenie después de sacar la maqueta det agua.

by Colas de la clase B (1) de resisiencia a 12 humedad.

La maqueta se conserva durante 28 dias en condiciones ambiente {23 “C y 50% HR) antes de realizar
los ensayos.

Sobre la maqueta se dispone un marco esianco en ¢f que se coloca v se mantiene | om de altura de
agua, habiéndose encolado previamente las T metdlicas sobre las piezas cerdmicas por medio de una
resina de tipo epoxi,

Se procede a dos ensayos:

Ensayo bl
La accidn del agua se aplica duranie | hora.

Inmediatamente después de quitar el agua, se procede al arrancamiento de las piezas ceramicas.

Fnsayo b2
La accién del agua se aplica durante 24 horas,

La maqueta se conserva después duranie 15 dias en condiciones ambiente; al final de dicho periodo
se procede al arrancamiento de las piezas cerdmicas.

3.4, ENSAYQ ESPECIFICO DE DURABILIDAD PARA LOS ADHESIVOS SIN
CEMENTO, LISTOS PARA EL EMPLEOD

3.47 Objeto

El mérodo de ensayo sirve para determinar la incidencia de un envelecimiento térmico sobre las
caracieristicas mecanicas de la cola. Para elio se miden las resistencias v deformaciones al cizallamiento
de la cola anwes y después de la accidn del calor, con lo que se¢ determina la evolucion de dichas
caracieristicas bajo Ja accion de esta solicitacién.

3.42 Material v productos auxiliares

— Probetas prisméticas de morterc u hormigdn de dimensiones 4 X 4 X 16 ¢m,

— Azulejos {esmaltado ¢ noj de dimensiones 10,8 X 10,8 X 0.5 em.

— Plantilias de 0.5 cm de espesor en forma de marco de dimensiones interiores 11 X Jlemy 2 om
de pared que se colocan sobre las probeias prismaticas y sirven para posicionar los azulejos al
principio del ensayo.

— Alambres espaciadores {por ¢iemplo, varitlas de PYC de 1,5 cm de didmetyo).

— Espdtula dentada de dientes rectangulares de 3 mm de ancho, 6 mm de aliura v espaciados de 6 en
6 mm.

3.43 Preparacitn de las maguetas {en nGmero de dos series de 3 maquetas cada una)

Se comienza por Umpiar el polvo, etc. de la superficie de las probetas y de los azuiejos que vayan a ser
encoladas, operacion que se realiza en seco.

{1} Consuitar e anexo 1 para la definicidn de las colas B y C de resistencia 2 la humedad.
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A continuscion se disponen dos probelas prismdticas paralelamente entre sf, una enfrente de la otra,
a una distancia aproximada de 7 om feon lo uue fos bordes exieriores de la plantilla utihizada on el
ensayo coinciden con los de las probetas cuande la plantilla se coloca sobm éstasl. Sobre la cara
superior de las probetas se aplica una capa de cola, que se exiiende con ayuda de una espdrula dentada,
de forma que E& dzrf‘c i0n de los «surees de colay sea paralela al eje mayor de las probetas,

Seguidarmnente, sobre las probetas se colocan, en posicidn longitudinal, dos variilas espaciadoras
precisamente en el espacio proximo a los bordes interiores de éstas. segln su posicion relativa. Las

varillas espaciadorss ticnen una longitud mayor que las probetas.

anterion. se coloca la planuiia, que se centra sobre las probeias v en el hueco interior
Iejen presionando después ésie con la mano hasta que entre en contacto con

sspuds de lo cual se retira la planuiia %)

Sobre el conjunio
de ella se introduce ¢l
ias varillas espaciadoras, d

del azulejo trebabas) y que queda en la parie inferior de &ste

£l exceso de cola que sale por fos bor
se elimina con un rascador.

eparada se realiza on condiciones ambiente. Antes de gue
L transcurridas de 7 2 6 horas, se reriran las varilles espac aé(}rm

£1 secado y conservacion de la mag
finalice el {raguado de ta cola. es dect

ncolado de un segundo azulejo
en que se ha
ias espaciadoras.

Después de 24 horas, s¢ vuelve ¢f conjunto anterior v se procede al e
sobre la cara de las as opuesta a la encolada anteriormente, de ia misma for
operado en ¢l caso an i cabo de otro perfodo de 2 3 & horas se retiran las varil

Las probetas se conservan ¢n posicion lateral.

Bl tie empo al cabo del cual se retiran las variliss espaciadoras. gue oscila entre 2 v 6 horas 1), s¢ ha
detcrminado €n un £nsayo g;zx,f.fsz ar, siendo el momento clegido éma retirar éstas aquél en gue of
azuleio va no se mueve sobre el lecho de cola al guitar las varillas espaciadoras.

Las maqueiss se conservan del modo sigui

g la primera SEIC im

s segméa } di biente, 7 dias en estufa 2 70 °C v,

244 Realizacidn de la prueba
mecénica

La maqueta se coloca en una prensa con
plate movil, de tal manera que la distri-
bucidn de la carga sea uniforme igura 31

Seguidamente la carga se aplica en cada
Caso;

----- - cont ung velocidad creciente de 2
aun/minuto, v

-------- con ung carga creciente de 20 Nise-
gundo.

Se procede de este modo hasia la rotura
de las maguetas. Se traza ef diagrama
esfuerzo-deformacion,

D&?t&dﬁ A Detalle B
En la expresion de los resultados se re-
flejan la media aritmética de las varia
ciones de deformacidn A1) v las cargas
Figura 3. Colocacion de la probeta correspondientes (P,

itando con eflo 13 p 3t separacitn de la misma, ésta se
yoque permiten mantensy 2 plantills en posioidn horizontal
chetas, Esios soportes pusden ser prismaticos de unos 8 om de

{*+ N. del T, Para evitar que la ple
coinea sobrs d
a tom por
altura y con una bese de 8.5 x 1,

{1} Es vilalidades de ensaye se & s adi 08 BN ne 3, de secado relativamente rdpido v que pueden
ponerse en obig en i '*uaﬁ cc;map{:mrjé a productos Cuyo extracto sscn es del
0% aproximada o Cuye puesta en obwg se resliza en capss continuas de
>spesores It ica e {abricante. Estos productos Henen generalmente un
0% sproximadamentel
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3.45 Expresién de los resultados

Se determina el producto P X A1 para cada una de las dos condiciones de conservacion (a) v (b, (1),

TITULO IV.— DIRECTRICES PARTICULARES PARA LA CONCESION
DEL DOCUMENTO DE IDONEIDAD TECNICA (D.L.T.)

4% DIRECTRICES PARTICULARES PARA LA CONCESION DEL D.LT. A LOS
MORTEROS COLA DE CLASE C (sobre soportes de hormigdn normal de gravilla,
de mortero, de cemento o analogosi.

4.11 Regla preliminar de caracterizacién

£l poder de retencion de agua del mortero cola debe ser tal que la pérdida de agua en gramos {medida
segin el ensayo 3.133) debe ser inferior a 6 2.

4.12 Reglas relativas a las exigencias para el mantenimiento de la calidad

Se evaluan los resultados de los ensayos de adherencia siguientes:

- adherencia en el estado inicial {Aptdo. 3.32),

- adherencia después de una subida de humedad a través de la maqueta {Aptdo. 333},

- adherencia después de la accion del calor {Aptdo. 3.34),

- adherencia después de la accion del agua (Apido, 3.35)

a) Al final de los ensayos 3.32, 3.34 v 3.35, la resistencia al arrancamienio de las piezas ceramicas deb
ser, por 1o menos, igual a 0,5 Nimm® (5 dalNjomyy (%),

b} Al final del ensayo del apartado 3.33, no debe haberse producido un despegue por placas, es decir,
gue las piczas periféricas a las que han sufrido ¢ ensayo de arrancamiento no deben despegarse
O sonar a hueco.

Teniendo en cuenta lo anterior, resulta normal considerar que la resisiencia al arrancamiento sea,
por o menos, igual a | N/mm® (10 daNfom), o superior a Ia cohesion del soporte,

4.13 Reglas relativas a las exigencias de trabajabilidad

4137

Como regla general, el tiompo abierto wedrico de la cola, tal como se determing segan el ensayo del
Aptdo. 3.22, debe ser superior a 20 minuios, teniendo en cuenta las modalidades habituales de ejecucion
de dichos trabajos en la obra. :

{1 En la medida en que of ensayo se praciica por medio de dinarmémetros gue requieren, por razones de modalidades operato-
fias, soportes de corga cada 50 daN, los institutos deberdn apreciar la correlacidn con los ensayes bajo carga continug.

) N. det T.: Equivale a § kg/om?.
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4.132

Como regla general, ¢} tiempo de ajustabilidad minimo de la cola, 1al como se determina en el ensayo
del Aptdo. 3.23, debe ser superior a los 10 minutos, eniendo en cuenta las modalidades habituales de
ejecucién de dichos trabajos en la obra. Esto se traduce, al final del ensayo, en una resistencia al
arrancamiento de las piezas cerdmicas superior a 8,5 Nimm®.

4.133
Cuando se han aplicado sobre una pared vertical, las piezas cerdmicas colocadas sobre {a cola no deben

deslizarse practicamente. El deslizamiento medido debe ser inferior 2 2 mm, segin el ensayo del
Aptdo. 3.25.

4.134
Se recomienda que el tiempo de vida de la mezcia en e recipiente de amasado, al como se prepara en

la obra, sea superior a las 3 horas, con o que se satisfacen las modalidades habituales de ejecucién de
tales trabajos en la obra, realizéndose la medida segln ¢l ensayo del Aptdo. 3.24.

4138

No debe ser necesario aplicar una fuerza demasiado elevada para asegurar una buena superficie de
coniacto enire los surcos de la cola aplicada con la espdiula dentada y la superficie del material de
revestimiento.

En particular, en ¢l ensayo que se describe en el Aptdo. 3.26, la superficie de contacto entre jos surcos
de cola v la placa de vidrio, con referencia a la superficie de ésta, debe ser al menos del 65%.

Ademas, al final del mismo ensayo, se comprobarg la buena transferencia de 1a cola sobre la placa de
vidrio.

4.14 HReglas relativas a las exigencias de regularidad en la calidad

4.141 Generalidades

Con el fin de comprobar que una muestra de cola coincide con 1a cola en posesion del D.LT o que {as
caracteristicas principales de ia cola corresponden a las anunciadas por el fabricante, se indican a conti-
nuacion las tolerancias admisibles en las caracteristicas, con relacién a las anunciadas por el fabricante
{con referencia a los ensayos del Aptdo. 31

4.142 Polvo
Densidad aparente: + 0,1

Contenido de cenizas a 450 °C: 4+ 1%

4.143 Pasta
Pérdida de agua (gue caracteriza el poder de retencidn de agua) -+ 1 g,

Tiemnpo abierto: 2 20 minutos.
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4.2 DIRECTRICES PARTICULARES PARA LA CONCESION DEL DLT A LOS

. L
ADHESIVOS SIN CEMENTOS, LISTOS PARA EL EMPLEO, DELA CLASEB

Nota:  Se trata, por lo general, de colss de baja dispersion,

4.21 Reglas derivadas de las exigencias para 8l mamtenimiento de la calidad
4,211 Adherencia
Se evaluardn los resultados de los ensayos siguientes:

a) adherencia en el estado inicial {ensayo 3.32)
v adherencia después de Ia accion del calor {ensayo 3.34),
) adherencia después de una subida de humedad a través de la maqueta y nuevo secado fensayo 3.33),

y adherencia después de Iz accidn del agua {ensayo 3.35).

or

Lo

La resistencia al arrancamiento de las piezas cerdmicas, para ¢l conjunto de los ensayos, debe ser superior
a 0,5 Nimmy {5 daNiem®). Ademas, para el conjunto de los ensayos efectuados sobre magquetas realizadas
con junias selladas, no debe haber proceso de despegue por placas, ¢s decir, que las piezas periféricas
a las que han sufrido el ensayo de arrancamiento no deben despegarse o sonar a hueco.

4.212 Durabilidad

Comportamiento al cizallamienio antes y después de a accidn del envejecimiento térmico.

Los productos P ox A, determinados al final de los ensayos 3.4, deben ser superiores 2 | Nom
{100 daN x mm), tanto para las probetas testigo como para las probetas gue han sufrido la accion
del envejecimiento térmico.

4.22 Reglas relativas a las exigencias de trabajabilidad

4.221

Por lo general, el tiempo abierto tedrico de la cola, ial como se determina segiin ¢f ensayo 3.22, debe

ser superior a los 30 minutos, teniendo en cuenta las modalidades habituales de gjecucion de {ales
trabajos en obra.

4,222 Verificacidn de un tlempo de ajustabilidad minimo.
Véase Apido. 4.132.

4,223 Deslizamiento sobre una pared vertical
Véase Aptdo. 4,133

4.224 Aplastamiento de los surcos de cola
Véase Aptdo. 4.135.

4.23 Reglas relativas a las exigencias de regularidad en la calidad

4.231 Generslidadss

Véase Aptdo. 4.141.

4,232 Pasta

Densidad: 4+ 0,1
Contenido de cenizas 2 430 °C: 2 1%
Contenido de cenizas a 900 °C: 2 1%
Extracio seco: 4+ 1%
Tiempo abierto: 2 30 minutos
.... 21
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ANEXO L— CLASIFICACION DE LAS PAREDES, DE LOS SOPORTES Y DE LAS
COLAS EN FUNCION DE S8U COMPORTAMIENTO FRENTE A LA

HUMEDAD
1. Terminologia
Pared
Obra constituida sucesivamente por:
3l el soporte
by lacola
¢} ¢l material de revestimiento v 1as juntas,

El constituvente ¢} es el que esta expuesto en el local a la accion del agua de condensacion y en forma
de chorro de agua liguida.

Soporte

El soporte s ¢l sustrato sobre el cual se aplica directamente 13 cola {por ejemplo un revoco, si se irata
de una obra de albafiileria revestida por este materiall,

2. Clasificacibén de los grados de exposicidén de las paredes
Se distinguen tres grados de exposicion de las paredes:

- (rado A {correspondiente a las puredes denominadas secas o poco hitmedas, por clemplo: paredes
de locales de paso).

Fl agente agua solo interviene como agente de mantenimiento y Himpieza.

-— (rado B correspondiente a los muros denominados medianamente hamedos. Es el caso de algunos
muros de iocales sometidos a solicitaciones de agua consideradas como Hmitadas, por ejemplo:
delante de pilas en 1as cocinas de viviendas, delante de bafieras),

El agente agua actia en forma de agua liquida proyeciada de manera mas o menos episddica o en
forma de vapor de agua de manera mas o menos momentanes.

- Grado C {correspondiente a los muros denominados muy htmedos, por ejemplo: cabinas de duchas
de establecimientos o edificios pablicos, cocinas de establecimientos o edificios piblicos).

El agente apua interviene en forma de agua liquida o de vapor de agua durante un tiempo
prolongado.

3. Clasificacién de los soportes
Los soportes se clasifican en tres clases:

- {lase A {correspondiente a soportes gue presentan gran sensibilidad al agua desde el punto de vista
de su durabilidad intrinseca; por eiemplo: paneles de aglomerado sensible a la humedad; capa de yeso
natural cuya cohesion, en funcion de los ciclos de humedad-secado, puede variar de modo continua-
mente decrecientel.

- Clase B {correspondiente a sopories gue solo presentan una sensibilidad moderada al agua desde
el punto de vista de su durabilidad intrinseca; por gjemplo: algunos revestimientos de yeso natural
modificados cuya cohesion, en funcion de oy ciclos de humedad-secado, se estabiliza a un nivel
acepiable; algunos paneles de aglomerade mejorados {urea-melamina, fendlica), tratados contra los
hongos y, ademds, protegidos contra la penetracidn normal del agua por 1a cola o un preparado
adecuado).

— Clase C {correspondiente a soportes que no presentan ninguna sensibilidad al agua desde ¢l punto de
vista de su durabilidad intrinseca; por gjemplo: hormigdn de gravilla, revestimientos con mortero de
cementol
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4. Clasificacién de las colas
Las colas se clasifican en dos clases:
~~~~~~~ Clase B {correspondiente a colas que no presentan més que una sensibilidad moderada al agua desde

e} punto de vista de su adherencia-cohesion respecto del soporte y del material de revestimiento.
Fsta caracteristica de adherencia-cohesion puede quedar afectada moderadamente tras una humecta-

- Clase C {correspondiente a colas gie no son sensibles précticamente a la humedad. Pueden presentar
un ligero descenso de la adherencia-cohesion bajo la accidn de una fuerte humedad, pero la cola
recupera en ampha medida sus caracteristicas iniciales después del secadol.

Nota: No se ha considerado necesario prever una clase A de colas correspondiente a colas que

presenian una gran sensibilidad a la humedad Esta clase de colas no existe en la prdctica, ya
que sus aplicaciones serfan muy limitadas.

§ Aplicacitn de la clasificacién de las colas, soportes v paredes con respecto
a ia previsibn de la durabillidad de las obras frente a la accibn del agua

Las directrices para la evaluacién téenica permiten la clasificacion de las colas de las diferentes familias
examinadas en las clases B v C, consideradas en ¢l apartado 4.

L2 clasificacion de los soportes v de fas paredes se hace para su dmbito nacional & iniciativa de cada
Instituto miembro de s UEAC

Se adopta el método general siguiente de reconocimiento de aptitud para ef erapleo:

— En lo relativo a la pared constituida por ¢l soporte + 1a cola -+ ¢l revestimiento cerdmico: Ia pared
se clasifica en funcidn de la menor resistencia 2 la humedad del soporte o de la cola.

Se incluye a continuacion la tabla donde se recapitulan estas consideraciones:

TABLA }
Clasificacion del soporte
Clasificacion de 1a coln
A B ¢
Cola clase B A 8 B
Cola clase C A B o

{Las casillas indican la clasificacion de la paredh

- Una pared asi determinada se reconoce como apta para ¢l empleo si su clase de resistencia es por lo
menos igual al grado de exposicion indicado en el Aptdo. 2). ‘

Se incluye a continuacion la wbla donde se recapitulan estas consideraciones.

TABLA 2
Clasificacién de la pared
Grado de exposicion de ks pared
A H C
A X X X
B X X
8 X
X quiere decly conviene,
- D08
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ANEXO 1I.— NOMENCLATURA INDICATIVA DE LOS SOPORTES A
BASE DE YESO SOBRE LOS QUE SE PUEDE APLICAR
REVESTIMIENTOS CERAMICOS ENCOLADOS (*)

Entre los soportes a base de yeso pueden distinguirse principalmente:

1. Los soportes realizados in situ con peolve, amasado con agua en la obra,
a base de sscayola procedente de yeso natural {de cantera)

1.1 Revoco a base de yeso YFC {veso fino de construccion, aplicacién manual)

Polvo a base de una mezcla de yeso hemi-hidrato (80:Ca, 12 H;0), de yeso sobrecocido (SO4Cal y de
modificadores de fraguado {esencialmente retardadores y retenedores de agua o espesantes).

1.2 Revoco a base de yeso THD (de extrema dureza, aplicacién manual o mecanica).
Polvo a base de una mezcla de yeso hemi-hidrato 8G4Ca 1/2 HO) v de yeso sobrecocido (804Ca), de
modificadores de fraguado (esencialmente retardadores), de retenedores de agua v de fluidificantes que
permiten reducir la proporcion de agua de amasado.

1.3 Revoco de yeso {de pasts pura} proyeciado

Polvo a base de una mezcla de yeso hemihidrato (8O,Ca, 1/2 H; 0, de yeso sobrecocido (SO4Ca) y de
modificaciones de fraguado ({(esencialmente retardadores), de agentes retenedores de agua y de
fluidificanies.

2. Los soportes prefabricados

2.7 A base de yeso natursal

Polvo a base de yeso hemi-hidrato (8O.Ca, 172 HO) en muy fuerte proporcion v de modificadores de
fraguado, generalmente aceleradores {yeso triturado).

2.2 A base de yveso guimico [0 de sintesis)

Polvo 2 base de veso hemi-hidrato 804Ca, 172 H0), {gue constituye un residuo de la fabricacion del
acido fosférico, procedente de la reaccion del 4cido sulflrico sobre fosfato cdlcico) v modificadores de
fraguado {esencialmente retardadores), .

2.3 Placas de yeso-cartdn

Placas constituidas por un alma de yeso unida rigidamente con paramentos de carton.

Continda)

¥ Eats lista no os Bmitativa.
o Dl e
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