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I N F O R M E T É C N I C O 

1. MATERIAL 

Las fregaderas PRES-CUIT son de una sola pieza 
y se obtienen por deformación, mediante vacío, 
de una plancha de metacrilato de metilo previa-
mente calentada. 

2. FABRICACIÓN 

2.1. Materias pr imas 

Las materias primas que se emplean en la fabri-
cación de las fregaderas PRES-CUIT son las si-
guientes: 
— plancha de metacrilato de metilo, colada, de 

2 mm de espesor, y temperatura de distorsión 
de 130° C; 

— fibra de vidrio no alcalina de 600 g por m^; 
— resina de poliéster. 

2.2. Proceso de fabricación 

Se inicia la fabricación calentando la plancha de 
metacrilato hasta la temperatura de moldeo. Des-
pués se da forma a la plancha embutiéndola en el 
molde correspondiente al modelo deseado, por el 
procedimiento de vacío. 
Una vez obtenida la forma de la pieza se le da 
un baño de cloroformo, con el fin de conseguir 
una unión mecánica con el refuerzo posterior de 
fibra de vidrio y poliéster. 
A continuación pasa a la sección de acabado, don-
de se utiliza una sierra de cinta para separar el 
sobrante de los bordes, y se perforan también 
las bocas de desagüe. Tras la limpieza de acabado 
a base de acetona pasa a la sección de almacén. 
Para suprimir las tensiones internas producidas 
durante la fase de moldeo, el producto acabado 
se somete a la acción de los rayos infrarrojos. 

3. PRESENTACIÓN 

Las fregaderas PRES-CUIT se presentan en los 
formatos y medidas que figuran en los esquemas 
que se incluyen al final de este Documento. 
La gama de colores es la siguiente: blanco, negro, 
azul, rojo, verde, amarillo y metalizado. 
Se suministran embaladas en jaula de madera, 
con separación de viruta para evitar desperfectos. 

4. ENSAYOS 

Sobre las fregaderas PRES-CUIT se han ejecutado 
los siguientes ensayos: 
— certificado del Departamento de Plásticos del 

Patronato Juan de la Cierva (14-3-1963); 
— ensayos 41-63 y 22-63 del laboratorio de EXCO; 
— informes del Departamento de Plásticos y Tec-

nología del Caucho, referencias LM/AB-815, 
JC/ML-1159 y LM/ML-1160. 

4.L Ensayos para el D.I.T. 
4.1.1. En el Departamento de Plásticos del Patro-
nato Juan de la Cierva se llevaron a cabo los 
ensayos correspondientes a la determinación de 
las características físicas y mecánicas de las plan-
chas de metacrilato empleadas en la fabricación, 
cuyos valores resultantes se dan en anejo. 
4.1.2. En el Insti tuto Eduardo Torroja se han 
efectuado los ensayos de aptitud de empleo, cuyo 
resumen se da en el Anejo que a continuación se 
incluye. 

A N E J O 

RESUMEN DE LOS ENSAYOS 
A.l. Características físicas y mecánicas de la plancha 

de metacrilato 

CLASE DE ENSAYO 

Peso específico 
(Según norma UNE 53 020). 
Resistencia al choque 
(Método Dynstet, según norma 
DIN 53 453). 
Resistencia a tracción ... 
(Norma DIN 53 455, probetas ti-
po 2). 
Alargamiento en tracción 
Módulos de elasticidad 
(Le Roland Sorin). 
Dureza Brinell 
(Norma UNE 53 025, emplando 
bola de 0 5 mm y 50 kg de 
carga). 
Contenido en cenizas 
Pérdida de brillo 
(Según Norma UNE 53 033). 

Media de cinco 
valores 

1,192 

21,56 kp • cm/cm^ 
3,41 kp • cm/cm^ 

648,6 kp/cm' 

5,5 o/o 
363,84 kp/cm^ 

1.032,1 kp/cm^ 

0,36 % 
27,7 % pérdida de 
brillo original 

Informes de la Construcción Vol. 21, nº 206 
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A.2. Comportamiento frente al calor 
Para este ensayo se utilizaron dos fregaderas de las 
obtenidas en fábrica. Una de ellas se montó sobre 
un bastidor metálico rígido y la otra sobre muretes 
de fábrica; ambas dotadas de sus correspondientes 
desagües. Para obtener las medidas de las deforma-
ciones se colocaron tres comparadores en las posi-
ciones indicadas en la figura 1 y cuatro en las posi-
ciones indicadas en la figura 2. 

A.3. Acción del agua caliente 
Las dos muestras para ensayo se sometieron a la 
acción de un chorro de agua a 95° C, actuando desde 
una altura de 38 cm y durante 10 minutos. 
Los caudales fueron: 0,125 1/seg. durante 7 minutos; 

0,1821/seg. durante 3 minutos. 
Las variaciones obtenidas con los comparadores des-
de el inicio del ensayo, hasta 10 minutos después de 
haber dejado de actuar el chorro de agua son las 
siguientes: 

Fregadera número 1 

Freg. 1 

Freg. 2 

Deformación 
máxima 

Deformación 
remanente 

Deformación 
máxima 

Deformación 
remanente 

Deformaciones en centésimas de mm 
Comp. I Comp. I I Comp. I I I 

-f 5 -1-24 -f35 

— 24 -M9 +6 

— 29 —36 —30 

_ 2 9 —36 —25 

El signo (—) indica que la variación se ha producido 
en sentido contrario a la gravedad. 
Las deformaciones obtenidas no eran perceptibles a 
simple vista. 

A.4. Acción combinada de agua caliente y carga 
Las fregaderas, en la misma disposición anterior, fue-
ron sometidas a los 12 ciclos siguientes: 
— llenado de la cubeta con 19 1 de agua a 20° C; 
— calentado in situ en una hora hasta 80° C; 
— mantenimiento de la temperatura a 80° + 3° C, du-

rante 5 horas; 
— enfriamiento a 20° C en 2 h 30 minutos; 
— vaciado. 

Las lecturas sobre los comparadores se realizaron a 
las 24 h del vaciado de la cubeta. 
Las variaciones obtenidas con los comparadores fue-
ron las siguientes: 

CICLOS 

l.er ciclo 
2.° » 
3.° » 
4.° » 
5.° » 
6.° » 
7.° » 
8.° » 
9.° » 

10.° » 
11.° » 
12.° » 

Deformaciones en 

Comparador 
I 

— 164 
— 310 
— 319 
— 428 
— 712 
— 749 
— 900 
— 1.032 
— 1.178 
—1.349 
— 1.417 
— 1.521 

Comparador 
I I 

+ 184 
-1-255 
+ 325 
-f 333 
+ 372 
+ 448 
+ 481 
+ 497 
+ 511 
+ 534 
+ 538 
+ 560 

íentésimas de 

Comparador 
m 

+ 90 
+ 149 
+ 149 
+ 206 
+ 223 
+ 280 
+ 302 
+ 308 
+ 468 
+ 508 
+ 515 
+ 631 

mm 

Comparador 
IV 

— 79 
— 94 
— 116 
— 340 
— 365 
— 388 
— 418 
— 457 

— 
— 
— 
— 

El signo (—) indica que la variación se ha producido 
en sentido contrario al de la gravedad. 

Fregadera número 2 

CICLOS 

J er 

2.° 
3.° 
4.° 
5.° 
6.° 
7.° 
8.° 
9.° 

10.° 
11.° 
12.° 

ciclo 
» 
» 
» 
» 
» 
» 
» 
» 
» 
» 
» 

Deformaciones en 

Comparador 
I 

— 12 
— 53 
— 68 
— 77 
— 118 
— 133 
— 196 
— 293 
— 332 
— 362 
— 398 
— 403 

Comparador 
I I 

+ 142 
+ 181 
+ 223 
+ 277 
+ 291 
+ 308 
+ 331 
+ 365 
+ 405 
+ 447 
+ 500 
+ 546 

centésimas de mm 

r 1 
Comparador 

I I I 

+ 147 
+ 239 
+ 266 
+ 306 
+ 325 
+ 357 
+ 362 
+ 408 
+ 437 
+ 450 
+ 461 
+ 495 

Comparador 
IV 

— 2 
— 121 
— 124 
— 126 
— 156 
— 172 
— 199 
— 201 
— 220 
— 238 
— 261 
— 263 

El signo (—) indica que la variación se ha producido 
en sentido contrario al de la gravedad. 
En las figuras 3 y 4 se representan gráficamente las 
deformaciones acusadas en el fondo de la cubeta por 
el comparador II. 
En las dos fregaderas ensayadas se acusó una defor-
mación del borde de apoyo con ligera curvatura ha-
cia arriba. 
Al finalizar los ciclos el dispositivo de desagüe no 
presentaba ninguna deformación perceptible. 

A.5. Cuerpos incandescentes 
Un cigarrillo encendido, colocado sobre el escurridor 
produce la destrucción de la superficie y un riza-
miento de los bordes de la parte sometida a ensayo. 
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ACCIÓN COMBINADA DE UNA CARGA Y UNA TEMPERATURA CRECIENTE 

600 

Fig. 3 

A.6. Cuerpos calientes 
Calentando una sartén con aceite hasta la tempera-
tura normal de uso y colocándola seguidamente sobre 
los escurridores da lugar a un abombamiento y ligero 
ataque de la superficie de metacrilato, tomando una 
tonalidad amarillenta poco perceptible. Repitiendo el 
ensayo sobre el fondo de la cubeta, se produjo una 
pequeña deformación de la parte situada por debajo 
de la sartén. Aparecieron dos manchas negras de 
unos 2 cm^ aproximadamente. 

A.7. Resistencia al choque 
Se realizó un ensayo comparativo sobre tres tipos 
de fregaderas: 
— una de metacrilato PRES-CUIT; 
— una de gres; 
— una de porcelana vitrificada. 
Dejando caer libremente una bola de acero de 33 g 
desde alturas variables de 10 en 10 cm, a partir de 
20 cm hasta 1,30 m se obtuvieron los siguientes re-
sultados: 
— fregadera PRES-CUIT: no se apreciaron marcas 

ni fisiu-as; 

— fregadera de gres: huella circular en cada choque 
con diámetro proporcional a la altura de caída; 

— fregadera de porcelana vitrificada: comportamien-
to análogo a la de gres. 

Repitiendo el ensayo con una bola de 100 g los resul-
tados fueron: 

— fregadera PRES-CUIT: no se apreciaron marcas 
ni fisuras; 

— fregadera de gres: comportamiento análogo al ob-
tenido con la bola de 33 g, pero con diámetros 
de huella mayores; 

— fregadera de porcela vitrificada: a la altura de 
caída correspondiente a los 70 cm se fisuró la fre-
gadera. Cambiando la zona de impacto a los 100 cm 
la fregadera se rompió. 

A.8. Comportamiento de utensilios domésticos 
Las fregaderas PRES-CUIT resisten, sin deterioro, la 
caída de utensilios domésticos (vasos, platos, etc.) 
desde una altura de 25 cm sin que tampoco se pro-
duzcan roturas en dichos utensilios. Por el contrarío, 
el mismo ensayo realizado sobre ima fregadera de 
porcelana da lugar a la rotura de ésta y de los uten-
silios antes de los 15 impactos. 
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ACCIÓN COMBINADA DE UNA CARGA Y UNA TEMPERATURA CRECIENTE 

Fíg. 4 

A.9. Resistencia frente a los productos de uso do-
méstico 

Las fregaderas PRES-CUIT resistieron sin deterioro 
visible el contacto directo durante 16 h de cada uno 
de los productos siguientes de uso doméstico: 
— insecticida líquido procedente del comercio; 
— mostaza comercial; 
— solución de mercuro-cromo al 2 %; 
— solución acuosa al 10 % y al 5 % de alcohol etílico 

(comparable a bebidas fuertes); 
— petróleo; 
— solución acuosa de jabón; 
— solución acuosa de detergente sintético de carác-

ter ácido; 
— solución acuosa de detergente sintético de carác-

ter básico; 
— solución acuosa de ácido acético al 10 % y al 30 %; 
— tEininos (comparable a tintas usuales); 
— agua oxigenada de 40 volúmenes y de 90 volú-

menes; 
— solución acuosa de hidróxido sódico (sosa) al 10 % 

y al 30 %; 
— lejía (2,5 g de cloro por litro); 

— solución acuosa de amoníaco al 10 % y al 20 %; 
— solución acuosa de cloruro sódico al 10 % y al 

30 %; 
— vino tinto comercial; 
— infusión de café; 
— aceite de oliva; 
— solución de ácido cítrico; 
— aguarrás. 
Sin embargo, el mismo ensayo realizado con gasolina 
produce sobre las fregaderas de color blanco una 
sombra amarillenta y el iodo deja una huella muy 
perceptible cualquiera que sea el color. 
A.IO. Comportamiento en condiciones normales 

de uso 
Las observaciones hechas sobre las fregaderas PRES-
CUIT instaladas en condiciones normales de utiliza-
ción han permitido comprobar un comportamiento 
adecuado. 

5. REFERENCIAS DE UTILIZACIÓN 
A continuación se da una relación de algunas de 
las obras en las que se han utilizado las fregade-
ras PRES-CUIT: 
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— Balmes, 351, Barcelona. Construcciones Icyesa. 
— Montesa, 31, Madrid. Construcciones Cuy se. 
— Zaragoza, 5, Almería. Construcciones Valverde 

y Morales. 
— Manuel de Sandoval, 10, Córdoba. Viprosursa. 
— Monte Carmelo, 64, Sevilla. Construcciones 

Ferro. 

O B S E R V A C I O N E S D E LA C O M I S I Ó N 
D E E X P E R T O S ( * ) 

Las principales observaciones formuladas por la Co-
misión de Expertos son las siguientes: 

I. OBSERVACIONES REFERENTES AL MATERIAL 

Las fregaderas PRES-CUIT están constituidas por 
una plancha colada de polimetacrilato de metilo 
de 2 mm de espesor, moldeada por el sistema de 
vacío y reforzada por su par te posterior con resi-
na de poliéster y fibra de vidrio, quedando en con-
tacto con el exterior para su uso el polimetacri-
lato de metilo, polímero completamente atóxico. 
El conjunto del polimetacrilato y la resina de po-
liéster se unen no sólo mecánicamente, sino tam-
bién químicamente por la acción del estireno so-
bre el polimetacrilato, lo que evita se puedan for-
mar grietas por dilataciones y contracciones suce-
sivas. Ahora bien, el fabricante deberá controlar 
que el espesor del conjunto polimetacrilato-resina 
de poliéster y fibra de vidrio de la pieza termi-
nada presente un espesor uniforme no menor de 
2,5 mm en ningún punto, particularmente en las 
esquinas del fondo de la cubeta, que debido al 
procedimiento de moldeo de la plancha, pueden 
quedar debilitadas. La resina de poliéster deberá 
ser siempre de alta temperatura de distorsión. 

superior a los 2 mm, que la desviación máxima 
de la resistencia al choque no sea superior al 10 % 
del valor medio obtenido en las características 
del material (ver cuadro A.l, Anejo de ensayos), 
y por último que la temperatura de distorsión 
sea siempre superior a los 100° C. 

2.2. Mientras no exista una norma española so-
bre dimensionamiento de las fregaderas, el fabri-
cante podrá seguir confeccionándolas en las mis-
mas dimensiones que lo hace actualmente. 

2.3. Debe proveerse a las fregaderas de un rebo-
sadero capaz de desaguar un caudal del orden 
de 10 li tros/minuto. 

2.4. Es necesario prever en todo el perímetro de 
la fregadera algún medio de fijación al bastidor 
de apoyo con el fin de evitar posibles deforma-
ciones o movimientos. 

2.5. Con el fin de suprimir las tensiones debidas 
al moldeo, el producto acabado deberá someterse 
siempre a la acción de los rayos infrarrojos. 

2.6. El fabricante deberá hacer una toma de 
muestras sobre el producto acabado y determinar 
sobre las muestras seleccionadas el espesor, la 
temperatura de distorsión y la resistencia al im-
pacto del conjunto constituido por la plancha de 
polimetacrilato y el refuerzo de poliéster y fibra 
de vidrio, teniendo en cuenta que el espesor total 
no debe ser inferior a 2,5 mm en ningún punto y 
los valores de la resistencia al impacto y de la 
temperatura de distorsión no deben ser inferio-
res a los indicados en 2.1 para la plancha de 
polimetacrilato. 

3. OBSERVACIONES REFERENTES A LA PUESTA 
EN OBRA 

2. OBSERVACIONES REFERENTES A LA FABRI-
CACIÓN 

2.1. El fabricante deberá controlar con continui-
dad la recepción de la plancha de metacrilato, en 
lo que respecta a su espesor, temperatura de dis-
torsión y resistencia al impacto, con el fin de que 
el espesor de la plancha sea siempre uniforme y 

(*) La Comisión de Expertos estuvo integrada por representantes 
de los siguientes organismos: 
— Un representante de la Dirección General de Industrias Qxií-

micas. 
— Un representante de la Kmpresa «Dragados y Construccio-

nes, S. A.». 
— Un representante del Colegio Oficial de Arquitectos de Ma-

drid. 
— Un representante del Instituto de Plásticos y Tecnología del 

Caucho del Patronato «Juan de la Cierva» de Investigación 
Científica y Técnica. 

— Un representante de la Empresa «Agromán». 
— Un representante de EXCO. 
— Un representante del Sindicato de la Construcción, Vidrio y 

Cerámica. 
— Un representante de la Dirección General de Arquitectura, 

Economía y Técnica de la Construcción. 
— Un representante del Laboratorio Central de Ensayo de Ma-

teriales. 
— Seis representantes del Instituto Eduardo Torroja de la Cons-

trucción y del Cemento. 

4. 

3.1. La fregadera PRES-CUIT debe descansar en 
todo su contorno sobre un bastidor de madera o 
metálico; este bastidor podrá formar parte de un 
mueble metálico o puede ir independiente apo-
yado sobre patas, ménsulas empotradas en el 
muro o bien sobre fábrica de ladrillo. 

3.2. La puesta en obra se llevará a cabo según 
los procedimientos normalmente utilizados para 
este tipo de aparatos. En particular, cuando la 
fregadera haya de ir adosada a un muro se reco-
mienda empotrarla en el mismo al menos 1 cm 
solapando el alicatado o el revestimiento de pared 
por encima del aparato. 

OBSERVACIONES REFERENTES 
A LA UTILIZACIÓN 

4.1. El polimetacrilato de metilo posee una du-
reza superficial inferior a la habitual de las su-
perficies vitrificadas de aparatos sanitarios tradi-
cionales, y por lo tanto, las fregaderas PRES-CUIT 
acusan cierta sensibilidad al rayado. En estas con-
diciones, se recomienda al usuario no efectuar la 
limpieza de la fregadera con abrasivos. 
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4.2. Siendo el polimetacrilato de metilo termo-
plástico es sensible al calor, por lo que debe evi-
tarse el contacto directo de la fregadera con focos 
de calor tales como cigarrillos encendidos, reci-
pientes que puedan tener su fondo a una tempe-
ratura superior a los 100" C, etc. Sin embargo, la 
fregadera PRES-CUIT permite la utilización del 
agua caliente de manera continua. Debe evitarse 
también el contacto con disolvente aromáticos 

(benceno, tolueno), con disolventes orgánicos clo-
rados (cloroformo, tetracloruro de carbono), y con 
otros disolventes orgánicos (acetona, etc.). 

4.3. No conociéndose el comportamiento de las 
fregaderas PRES-CUIT con triturador de basuras 
acoplado, el Documento de Idoneidad Técnica no 
debe extenderse a las fregaderas provistas de tal 
aparato. 

DECISION NUMERO 17 

EL DIRECTOR DEL INSTITUTO EDUARDO TORROJA DE LA CONSTRUCCIÓN Y DEL CEMENTO, 
— en virtud del Decreto 3.652, de 26 de diciembre de 1963, de la Presidencia del Gobierno, por el que se fa-

culta al Instituto Eduardo Torroja de la Construcción y del Cemento para extender el Documento de Ido-
neidad Técnica de los materiales y procedimientos no tradicionales utilizados en la edificación y obras pú-
blicas, 

— vista la solicitud de un Documento de Idoneidad Técnica para las fregaderas PRES-CUIT de polimetacrilato 
de metilo, presentada por D. José Nabona Carim, con domicilio en la calle Enamorados, número 106, Barce-
lona-13, 

— teniendo en cuenta los informes y resultados de los ensayos presentados al efecto por el Instituto Eduardo 
Torroja, así como las observaciones emitidas por la Comisión de Expertos, 

— de acuerdo con la propuesta de la mencionada Comisión de Expertos, 

D E C I D E 

Conceder el Documento de Idoneidad Técnica número 17 a las fregaderas PRES-CUIT definidas en el anterior 
informe técnico, reconociéndolas aptas para empleo en la edificación como «fregaderas de cocina» bajo las con-
diciones siguientes: 

Condiciones de fabricación 
El espesor mínimo del conjunto formado por la plancha de metacrilato y el refuerzo de fibra de vidrio y 
resina de poliéster no deberá ser, en ningún punto de las fregaderas, inferior a 2,5 mm. 
Si las fregaderas se suministran con rebosadero, éste deberá poder desaguar un caudal mínimo de 10 litros/ 
minuto. Para la fabricación de las fregaderas PRES-CUIT deberán mantenerse constantes las características de 
la plancha de metacrilato obtenidas en los ensayos, sobre todo en lo concerniente a espesor, temperatura de 
distorsión y resistencia al choque. 

Puesta en obra 
Cuando las fregaderas no vayan colocadas sobre muebles o bastidores metálicos deberán suministrarse con 
un cerco metálico o de madera para su debido anclaje y rigidización en los apoyos. 
Si las fregaderas se colocan sobre mueble metálico y van simplemente adosadas al revestimiento de pared, 
deberá colocarse un burlete de caucho o un mástique a base de látex en la junta entre fregadera y pared. 

Utilización y conservación 
La conservación de la aptitud de empleo de estas fregaderas sólo puede asegurarse si 
— no se colocan sobre ellas cuerpos incandescentes ni recipientes que hayan estado expuestos al fuego direc-

tamente; 
— no se vierten sobre ellas disolventes aromáticos (benceno, tolueno), disolventes orgánicos clorados (clorofor-

mo, tetracloruro de carbono) u otros tales como la acetona; 
— no se conservan con abrasivos tales como el asperón o el estropajo de aluminio, etc. 
El presente DOCUMENTO DE IDONEIDAD TÉCNICA número 17 deberá ser renovado el 1 de noviembre de 1971. 

Madrid, 2 de noviembre de 1968. 
El Director Accidental del Instituto Eduardo Torreja, 

F. CASSINELLO 
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FREGADERAS PRES-CUIT - IVIodeios de fabricación 
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