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DEFINICION DEL MATERIAL

El revestimiento de suelos SINTASOL estd for-
mado por varias laminas continuas obtenidas por
calandrado de cloruro de polivinilo, con distintas
composiciones segin los tipos en que el producto
se fabrica, y unidas entre si en caliente, en una
segunda fase de fabricacién.

TIPOS, COMPOSICION Y PRESENTACION

El revestimiento de suelos SINTASOL se fabrica
en distintos tipos, siendo objeto de este documento
los dos siguientes:

— SINTASOL UNIVERSAL (espesor de la capa de
huella: 0,3 a 0,4 mm; espesor total: 1,4 mm).
La capa de huella estd compuesta de cloruro
de polivinilo de alta viscosidad, mezclado con
plastificantes, estabilizantes y colorantes, y esta
unida a otras dos capas inferiores plastificadas
y cargadas.

— SINTASOL EXTRA 1,5 (espesor de la capa de
huella: 0,5 mm; espesor total: 1,5 mm). Capa
de huella de cloruro de polivinilo mezclado con
plastificantes, estabilizantes y colorantes, unida
a dos capas inferiores fuertemente cargadas.

Los tipos descritos se suministran en rollos de
1,25 m de ancho y longitud de 15 a 20 m; y tam-
bién en losetas o baldosas de 30 x 30 y 40 x 40 cm.

Los pesos de cada tipo, indicados por el fabricante,
son los siguientes:

UNIVERSAL: 2,850 kg/m?

EXTRA 1,5: 2235 »

FABRICACION

La produccién se realiza en la fabrica CEPLASTI-
CA, de ARIZ-BASAURI (Vizcaya).

Las materias primas utilizadas son: cloruro de
polivinilo, plastificantes, colorantes y cargas.

La maquinaria es de origen aleman y consta de
cinco calandras y todo el equipo auxiliar de mez-
cladoras y acabado en grabadoras, estampadoras
e instalaciones especiales para la unién de laminas.

El proceso de fabricacién es el siguiente:
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El laboratorio formula las mezclas con las que se
desarrolla todo el proceso de fabricacién. Después
de pasar por las mezcladoras se homogeneiza el
compuesto en molinos de cilindros y se introduce
en las calandras, de las que se obtiene el producto
en forma de ldmina continua. A continuacién se
pasa por la grabadora de rodillos, se refrigera y
se enrolla. Segun el tipo de revestimiento, las la-
minas se gofran o estampan en la maquina estam-
padora de cuatro colores y, previo control, pasan
a la dobladora de laminas. Finalmente, el produc-
to acabado se enrolla o se corta en losetas, se
pesa y se almacena.

ALMACENAMIENTO

El almacenamiento en fébrica se efecttia en local
acondicionado. Los rollos se almacenan de pie, de-
bidamente embalados, y las losetas, en cajas api-
ladas.

El almacenamiento en obra debe hacerse a cu-
bierto, preferentemente en la planta baja o sétano
de los edificios, debido al elevado peso del mate-
rial, y siempre en locales secos y bien ventilados.

PUESTA EN OBRA

5.1. Preparacion del soporte

Los revestimientos de suelos SINTASOL UNIVER-
SAL y SINTASOL EXTRA 1,5 en obra nueva, se
aplican sobre forjado de hormigén posteriormente
recrecido con una capa de nivelacion de mortero
de cemento y arena.

La capa de nivelacién debe hacerse maestreada,
terminando con el fratasado de su superficie, de
forma tal que, posteriormente, Unicamente nece-
site de la aplicacidon de una pasta especial de ali-
sado, en cuya composicién intervienen arena de
cuarzo, cemento especial y cola de origen animal.

Las condiciones que se exigen a la base para un
buen revestimiento con SINTASOL son: que sea
suficientemente dura, lisa y seca, tolerandose,
como maximo, una humedad del 3,5 %, que se com-
prueba con un higrémetro especial.

5.2. Colocacién.

El sistema de colocacién es manual y se lleva a
cabo por obreros especializados.
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El procedimiento a seguir es distinto segun se
trate de rollos o losetas.

a) Rollos:

Se inicia la colocacién con la extensiéon de los
rollos y el replanteo del material sobre la super-
ficie a cubrir, dejando las tiras solapadas 2 cm,
aproximadamente, en los bordes. Una vez realiza-
do este replanteo, se vuelven las tiras en su mitad
sobre si mismas, extendiéndose el adhesivo con
llana de albaiiil o espatula sobre el suelo base y
sobre el dorso del material SINTASOL. Terminada
esta operacién se deja secar el adhesivo por un
tiempo que varia entre 15 y 35 minutos. Seguida-
mente, se extienden de nuevo las tiras sobre el
suelo imprcgnado de adhesivo, realizandose el pe-
gado por simple frotacién. Todo lo realizado en la
primera mitad de la superficie a recubrir se repite
en la segunda mitad, dejando de esta forma pe-
gado el material SINTASOL en su totalidad. He-
cho esto, se procede al corte de las juntas solapa-
das mediante cuchillas especiales, sirviendo el
borde de la tira inferior de guia para cortar la
tira superior.

Se finaliza la colocacién efectuando el corte del
material SINTASOL en su encuentro con las pa-
redes de forma que se cifia perfectamente a las
mismas. Es conveniente, cuando sea posible, colo-
car el rodapié despues de aplicado el material
SINTASOL.

b) Losetas:

Preparado el soporte, y una vez limpio, se procede
al replanteo de las losetas, iniciAndose éste en el
centro o bien en un extremo de la habitacién.
Realizado el replanteo se aplica el adhesivo, tanto
al suelo base como a las losetas en su reverso,
dejando pasar 15 a 30 minutos para que se evapo-
ren los disolventes del pegamento, y se procede
a la colocacién de las losetas, uniendo cada una
de ellas, perfectamente, con el borde de la anterior
y frotandolas para conseguir una buena adheren-
cia.

c) Soldadura de juntas:

Las juntas, tanto cuando se trata de rollos como
cuando se trata de losetas, pueden ser unidas con
un cordén soldado con aire caliente, previa aber-
tura de las citadas juntas con un instrumento
apropiado para dar cabida al cordén.

5.3. Adhesivos.

El adhesivo que se utiliza es una disclucién a base
de neopreno. Es de la marca Helmipren y se su-
ministra por la firma Paul Heinicke, de Perman-
ses (Alemania).

El adhesivo es inflamable, por lo que su aplicacién
debe hacerse tomando las correspondientes pre-
cauciones de seguridad.

ENSAYOS

Se realizaron ensayos en el Departamento de Plas-
ticos y Tecnologia del caucho sobre resistencia
quimica de diversos tipos de revestimientos de
suelos, resistencia especifica superficial, combus-
tién y punzonamiento y resistencia a la abrasidn.
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En el Instituto Eduardo Torroja se realizaron en-
sayos de acuerdo con las especificaciones de las
«Directrices comunes UEAtc para la Apreciacién
Técnica de revestimientos delgados de suelos»,
sobre muestras tomadas en visita a fabrica.

Se realizaron ensayos, igualmente, en el C.S.T.B.,
de Paris.

REFERENCIAS

El revestimiento de suelos SINTASOL ha sido
objeto de numerosas utilizaciones, entre las que
se pueden citar las siguientes:

Laboratorio de Hidraulica. Madrid ... 3.000 m?
Bayer—Paseo de Calvo Sotelo, 31. Ma-

drid ... ... e 1.600 m?

Barreiros DI\,SEI Vﬂlaverde 9.000 m?
Helma, S. A—Pico Montanchez Valle—
cas (v1v1endas) -~ 4.500 m?

Cine Palafox. Madrld .. 1.800 m?
Residencia Sanitaria «La Paz» Madrld 47.000 m?

Poblado de Absorcién ntm. 5. Vallecas
(viviendas) . . ver eee oo 54000 m

Iberduero —Gardoqm 2 Bﬂbao ......... 10.000 m?
Ensidesa.—Avilés (Asturias) ... ... ... ... 8.000 m?

2

CARACTERISTICAS DE LA FABRICA
Y CONTROL

— superficie de la fabrica y oficinas de CEPLAS-
TICA: 39911 m’;

— superficie de almacenamiento: 2.700 m?;

— laboratorios de control: ocupan una superficie
de 250 m’ y en ellos se realiza el contrel de las
materias primas, el control de las distintas
fases de la transformacién y control del pro-
ducto acabado;

— la capacidad maxima de produccién con las
instalaciones existentes en el momento de la
solicitud del D.I.T., es de 17.000 metros lineales
diarios.

RESUMEN DE LOS ENSAYOS EFECTUADOS
EN EL 1.E.T.c.c. sobre las muestras, tomadas
en visita a fabrica, del revestimiento de suelos
SINTASOL UNIVERSAL y EXTRA 1,5 (%)

1.

ESPESOR DE LA CAPA DE HUELLA (regularidad
de la hoja plastica).

A continuacién se da la medja de los resultados
obtenidos, para cada uno de los tipos UNIVERSAL
y EXTRA 1,5, sobre 20 muestras tomadas a lo
largo del eje longltudlnal y espaciadas a 10 cm,
y sobre 10 muestras tomadas de dos perfiles trans-
versales; se da también la desviacidn maéxima y
el coeficiente de variacién correspondiente:

(*) Los ensayos se realizaron de acuerdo con las especificaciones

de las «Directrices Comunes U.E.A.t.c. para la apreciacién téc-
nica de revestimientos de suelos».
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Coeficiente de variacién

100 7 /s, — 22
W om o 2
z / n—1

Espesor medio de la capa de huella
en mm

TIPO PERFIL [

(T=1/n.3z2)

y desviacién méxima

Longitudinal — — —
UNIVERSAL Transversal I 0,418 — 0,023 2,063 %
Transversal II 0,419 — 0,012 1,110 %
Longitudinal 0,502 — 0,017 1,288 %
EXTRA 15 Transversal 1 0,517 — 0,007 0,773 %
Transversal II 0,505 — 0,016 1,842 %

2, PESO ESPECIFICO 4. CONTENIDO EN MATERIA VOLATIL

Determinado el peso especifico de la hoja plastica
que constituye la capa de huella, mediante ba-
lanza hidrostatica, ha dado los siguientes resul-
tados medios:

UNIVERSAL: § = 1,287 gr/cm’

(envejecimiento).

El ensayo se realizdé sobre tres muestras de cada
tipo, de una superficie aproximada de 150 cm’.

Se obtuvieron las pérdidas de peso que se indican
a continuacidn:

EXTRA 1,5: 6=1279 »
srdid
) TIPO MUESTRA ir}:iecsigl g:rpesz (%)
3. ESTABILIDAD DE LAS DIMENSIONES N.o en gr en gr
El ensayo se realizé sobre tres muestras de 23 x -
X 23 cm de cada tipo, tomadas de los rollos. 1 38,05 0,18 047
La media de las variaciones dimensionales experi- UNIVERSAL 2 38,34 0,17 0,44

mentadas por cada muestra, después del ensayo,

expresada en mm/m, es la que se indica a conti- 38,19 0,12 031

nuacién: —|—
- 1 32,80 0,08 0,24
Variaciones dimensionales
TIFO MUESTRA en direccidn EXTRA 1,5 2 33,35 0,09 0,27
( Ne { (Jongitudinal) | (transversal) 3 33,05 0,08 0,24
1 — 641 + 1,83
UNIVERSAL 2 — 5,060 + 0,83
5. RESISTENCIA AL DESGASTE
— 491 + 0,41
Los ensayos se realizaron mediante la maquina de
desgaste del L.LE.T.c.c. (tipo Stuttgart), tarada con
— 9,66 + 3,16 arreglo a los resultados de otrosEensayos deldcclesi
gaste ejecutados en la Estacién Experimental de
EXTRA 15 2 —1133 +3,12 CS.T.B., de Paris.
— 11,75 + 4,66 La media de los resultados obtenidos sobre seis

probetas tomadas de cada uno de los tipos SIN-
TASOL UNIVERSAL y SINTASOL EXTRA 1,5, son

El signo (—) indica que ha habido una contrac-
i los siguientes:

cién, v el (+), una dilatacién.

1PO Es(}i;:s%r cr%;gio Pérg:;dggdgm%eso Pérdida de volumen Dismé:\tﬁggs g‘xedia Co%iigié::sté de
e —
@ an @ = U/ (de = v/53) (defe x 100)
UNIVERSAL 0,419 mm 0,400 gr 0,312 cm® 5,88 x 107 mm 14,03
EXTRA 1,5 0,509 mm 0,394 gr 0,308 cm® E 5,81 x 1072 mm 11,41
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6. ENSAYO DE PUNZONAMIENTO

Realizado mediante punzén cilindrico de ¢ 5 mm,
con aristas suavizadas. Se midié el punzonamiento
obtenido sobre tres muestras de cada tipo, actuan-

do una carga de 50 kg durante 10 minutos y el
punzonamiento remanente obtenido después de
una hora sin actuar la carga.

Los resultados son los siguientes:

Punzonamiento Punzonamiento
bajo carga remanente
TIPO
(medio) (médximo) (medio) (méximo)
UNIVERSAL 23,9 % 254 % 94 % 97 %
EXTRA 15 255 % 275 % 8,6 % 8,7 %

ENSAYO DE PUNZONAMIENTO DINAMICO
(ensayo funcional llamado de «pie de silla»).

Los ensayos se realizaron con la madquina del
L.E.T.c.c., sobre muestras de SINTASOL adheridas
a unas placas de hormigén de 60 x 60 cm prepa-

radas para la colocacién de este tipo de revesti-
mientos.

El efecto ocasionado por los pies de bronce de
20 mm de diametro, bajo la acciéon de una carga
de 75 kg y después de 150 ciclos en movimiento
basculante, es el siguiente:

PROFUN]%%)I?I% KIIAI)J{IM%EDLE LA HUELLA
REF AL NT MEDIO
TIPO Y ESPESOR DE
TOLX Capa DE DISPOSICION DEL APARATO DEL PﬁngENTO
DESGASTE
Huella ntim. 1 Huella num. 2
Plano de oscilacién paralelo a
UNIVERSAL la direccién del calandrado. 0,36 0,30
e =0,419 mm Idem perpendicular al calan-
drado. 0,40 0,36
EXTRA 15 Paralelo. 0,17 0,26
e = 0,509 mm Perpendicular. 0,29 0,24

No hubo rotura de la capa de huella en ningiin caso ni despegue del plano de encolado, pero si retirada
del material alrededor de la huella, formando abultamiento.

UNIVERSAL EXTRA 1,5

8. ENSAYO DE TRACCION

El ensayo se realizé sobre 5 probetas, cortadas de
cada uno de los tipos de SINTASOL de 30 = 5 mm
de ancho, con una madquina cuya velocidad de
desplazamiento de las mordazas es de 5 cm por
minuto. La separacién inicial de las mordazas fue

Bases:

Sosa concentrada (1)

» diluida al 10 %
Amoniaco concentrado (1)
» diluido al 10 %

de 5 cm. Acidos:
Los resultados medios obtenidos son los siguien- SO.H, concentrado (1) XXX XXX
tes: »  diluido al 10 %
CiH conczntrado ( })
. ; » diluido al 10 %
C Al b
TIPO de rotura do rotura Acido acético concentrado (1)
(kg/cm?) (%) »  citrico concentrado (1)
» lactico 10 %
UNIVERSAL 87,2 233 Disolventes:
Alcohol etili@q
EXTRA 1,5 134,8 327 2 metilico
Tricloroetileno
Acetato de etilo XXX XXX
Bencina

Esencia de trementina
White Spirit

RESISTENCIA A LOS AGENTES QUIMICGS

En el cuadro de la derecha se marcan con (xxx)

los reactivos que dejaron huella claramente visible,
después del ensayo correspondiente, y con (xx)
los que dejaron huella visible con luz rasante;
se dejan en blanco los que no dejaron huella:
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Grasas:

Aceite mineral

»  vegetal
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UNIVERSAL EXTRA 1,5

Grasa mineral
» vegetal

Varios:
Azul de metileno XX XX
Mercurocromo
Solucién de yodo XXX XXX

Solucién de CINa
» de CO:;Na,
Lejia concentrada (1)
Permanganato potasico XXX XXX
Jaboén alcalino

Se senalan con (1) los agentes concentrados que
actuaron durante 2 horas. Los demdas actuaron
durante 24 horas.

16. PRUEBA DEL CIGARRILLO

El resultado obtenido en este ensayo es una car-
bonizacién del material en casi todas las mues-
tras ensayadas, con formacién de ampolla, o bien
ennegrecimiento de la superficie.

11. ESTABILIDAD DE LOS COLORES
Sometidos los dos tipos a la accién directa de los
rayos solares, dieron los siguientes resultados:
TIPO RESULTADO
{
UNIVERSAL | Estabilidad de colores, excepto
tonos rojos.
EXTRA 1,5 Inestables los tonos rojos.

RESUMEN DE LAS OBSERVACIONES
DE LA COMISION DE EXPERTOS (*)

IL.a Comisién de Expertos, reunida en el Instituto
Eduardo Torroja el dia 17 de marzo de 1967, tomd los
siguientes acuerdos:

1> Proponer la concesiéon de un D.I.T. provisional a
los tipos SINTASOL UNIVERSAL y SINTASOL
EXTRA 1,5 con una validez de un afio, con el fin

(*) La Comisién de Expertos estuvo integrada por:
— un técnico representante del Sindicato Nacional de la Cons-
truccién, Vidrio y Cerdmica;
— un técnico representante de la Direccion General de Indus-
trias de la Construccidn;

— un técnico representante de la Direccién General de Arqui-
tectura, Economia y Técnica de la Construccién (EXCO), y
del Colegio Oficial de Arquitectos de Madrid;

— un técnico representante del Laboratorio Central de Ensayo
de Materiales de Construccion;

— un técnico representante de Dragados y Construcciones, S. A.;
— un técnico representante de Agromadn;

~— un téenico representante de Huarte;

~— cinco técnicos del Instituto Eduardo Torroja de la Construc-
cién y del Cemento.
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4.°

10.

°

de permitir al fabricante corregir algunas defi-
ciencias observadas en los ensayos.

Dichas deficiencias se refieren principalmente a
un exceso en la variacién dimensional y a la poca
resistencia al punzonamiento acusada en los re-
sultados de los ensayos ejecutados con las mues-
tras tomadas en la visita a fabrica. En general,
debe mejorarse, ademas, la estabilidad de los co-
lores ante la luz.

El soporte sobre el que haya de aplicarse este
material ha de ser plano, horizontal y al nivel
requerido, con superficie rigurosamente lisa y
uniforme, dura y resistente, perfectamente seca
y limpia de polvo, y, en condiciones normales de
uso, no debe ser susceptible de transmitir hume-
dades procedentes del terreno, o de la misma
construccion.

Si es necesario debe evitarse la aparicién de las
humedades mediante el establecimiento de una
impermeabilizacién adecuada.

Cuando haya transcurrido cierto tiempo entre la
ejecucién del soporte y la colocacién del material
deberd comprobarse que las anteriores condicio-
nes se mantienen.

El D.I.T. no debe cubrir la aplicacién de los tipos
UNIVERSAL y EXTRA 1,5 sobre suelos ya exis-
tentes (baldosas, entarimados o parquets, etc.).

Las aplicaciones de los dos tipos anteriores del
material SINTASOL deben llevarse a cabo por
personal especializado.

Los dos tipos, UNIVERSAL y EXTRA 1,5, se cla-
ﬁiﬁcan (segun clasificacion UPEC) de la siguiente
orma:

UNIVERSAL: U, PiE.,:C,,
EXTRA ],5: Uz Pz E2/3 Cz .

El subindice de la letra E serd 2 6 3, segin que
la puesta en obra se lleve a cabo con juntas no
soldadas o soldadas.

Confrontando la clasificacién dada a este material
con la clasificacién UPEC de locales, que figura
en el Anejo, se deducird la adaptacién a uno u
otro empleo.

En grandes superficies el director de obra juzgara
sobre la conveniencia de dejar juntas en la eje-
cucién del soporte.

No cubre este D.I.T. los adhesivos a utilizar en
la puesta en obra.

La capa de alisado no ofrece mas que una resis-
tencia y una rigidez limitadas y no hace mas que
mejorar las caracteristicas superficiales del so-
porte, por lo que no deben exigirsele otras carac-
teristicas mecdanicas.

El cigarrillo encendido destruye el material, por
lo que deberdn tomarse las correspondientes pre-
cauciones por parte del usuario.
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DECISION NUM. 15

EL DIRECTOR DEL INSTITUTO EDUARDO TORROJA DE LA CONSTRUCCION Y DEL CEMENTO,

— en virtud del Decreto 3.652, de 26 de diciembre de 1963, de la Presidencia del Gobierno, por el que se fa-
culta al Instituto Eduardo Torroja para extender el Documento de Idoneidad Técnica de los materiales no
tradicionales utilizados en la edificacién y obras piiblicas,

— vista la solicitud de un D.I.T. para los revestimientos delgados de suelos SINTASOL, presentada por CEPLAS-
TICA, de ARIZ-BASAURI (Vizcaya),

— teniendo en cuenta los informes y resultados de los ensayos presentados al efecto por el Instituto Eduardo
Torroja, asi como las observaciones formuladas por la Comisién de Expertos, reunida el dia 17 de marzo
de 1967,

— de acuerdo con la propuesta de la referida Comisién de Expertos,

DECIDE:

conceder un DOCUMENTO DE IDONEIDAD TECNICA provisional a los revestimientos delgados de suelos SIN-
TASOL UNIVERSAL y SINTASOL EXTRA 1,5 definidos en el informe técnico adjunto y reconocer a dichos tipos
aptos para su empleo en la construccién bajo las condicicnes siguientes:

CONDICIONES DE FABRICACION
El fabricante debe tratar de mejorar la estabilidad de las dimensiones, de forma que la variaciéon dimensional
en sentido paralelo al calandrado se mantenga inferior o igual a 3 mm/m después del ensayo correspondiente.

Debe mejorarse, asimismo, la resistencia al punzonamiento y la estabilidad de los colores rojos frente a la luz.

CONDICIONES DE PUESTA EN OBRA

La puesta en obra debe llevarse a cabo por personal especializado, el cual deberd comprobar que el soporte
sobre el que se realiza la colocacién reune las cualidades especificadas en las observaciones de la Comisién
de Expertos (apartado 2.°).

CAMPO DE APLICACION

No cubre el presente D.I.T. la aplicacién de los tipos SINTASOL UNIVERSAL y SINTASOL EXTRA 1,5 sobre sue-
los antiguos (baldosas, entarimados, parquets).

La clasificacién UPEC correspondiente a los dos tipos del revestimiento de suelos SINTASOL a que se refiere
el presente D.I.T. es la siguiente:

SINTASOL UNIVERSAL: U, P, E.;:C,
SINTASOL EXTRA 1,5: U.P,E.sC,.

EIl subindice de la letra E sera 2 6 3 segiin que la puesta en obra se lleve a cabo con juntas no soldadas o
soldadas.

La adaptacién a uno u otro empleo de estos tipos de revestimientos de suelos se deduce confrontando la clasifi-
cacién dada a este material con la clasificacién asignada al local a tratar que figura en el Anejo del presente
D.IT. La adecuacién a tal uso se traducird por la coincidencia de los subindices o bien por la pertenencia del
revestimiento a una clase superior a la del local.

El presente D.I.T. namero 15 es vélido hasta el 4 de julio de 1968, fecha en que deberd ser renovado.

Madrid, 4 de julio de 1967

El Director del Instituto Eduardo Torroja
de la Construccién y del Cemento,

J. NADAL
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ANEJO

CLASIFICACION UPEC

CUADRO DE CLASIFICACION DE LOCALES

DESIGNACION DE LOS LOCALES U P E C

LOCALES PARA USO DE VIVIENDA

Vivienda propiamente dicha:

— Estancia, comedor, entrada dormitorio comunicado directamente con
la estancial ... . e et e e ee e ee e e e e el 2
Dormitorios aislados’ y TFASTETOS 2 oo 1o oo o e e o
Cocina y habitaciones de servicio® ... ... ... ... . oo oo e Ll
Lavaderos ... ...
(i]uartos de bafio3 ... . T
— ¥ R
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— Escaleras individuales:

— sin cantonera de proteccién del peldafio ... ... ... ... ... ... ..
— con cantonera de proteccién del peldafio ... ... ... ... ... ... ... ..

Ll

N G
NN

Locales comunes:

— Portal o vestibulo de entrada al edificio (planta baJa) e e | 4

— Circulaciones comunes (corredores) .

— Mesetas de ascensor, distribuidores ... ...

— Escaleras colectivas (con cantonera de proteccmn del peldano) in-
cluyendo mesetas . e e e e e e ee e e .
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NoNoN
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t Para una determinada vivienda, el desgaste en la estancia es funcién del nuimero de habitaciones, del nu-
mero de personas y del modo de ocupacién. Las estancias son, en general, U, salvo aquellas que retinen las
siguientes condiciones:

a) ntamero de habitaciones: 5 6 mads;

b) locales con elevado numero de ocupantes (tres para dos habitaciones, cinco para tres habitaciones y seis
para cuatro habitaciones);

¢) cualquier modo de ocupacién establecido «a priori».
Con esta ultima condicién se aconseja incluir en la clasificacidon de la estancia los indices E; 6 E..

2 El punzonamiento en los dormitorios se debe esencialmente al desplazamiento de las camas. Este efecto puede
reducirse cuando el ocupante toma determinadas precauciones, tales como guias, tacos de goma, etc. Si se toman
estas precauciones, el local se clasifica con el indice P, y en caso contrario con P;.

3 En el caso de habitaciones que se utilicen como lavanderia (existencia de una maquina lavadora) no hace falta
modificar los indices U y C, mientras que los indices P y E llegan a ser: P;y E, 6 E:

DESIGNACION DE LOS LOCALES U P E c
EDIFICIOS PUBLICOS DE ENSENANZA

— Clases y locales de estudio? ... . 3 263 2 —
— Circulaciones, incluidas las zonas de desahogo ‘de las mismas ... ... 4 2 2 —
— Anfiteatros?! ... .. 3 2 2 —
— Salas de educacién fisica y glmnasms 3 263 1 —
— Dormitorios COleCtiVOS ... ... voo o vor e ver e e eee een i e e e L 2 2063 —_ —
— Comedores ¥ cantinas ... ... ... .o cvr cor cet it cee ees eee et ees e el 304 263 2 2
— Aseos ... ... 3 2 3 1
— Laboratorios (casos especmcos) e e e e e e s 3 2 0a3l 0a3
— Cocinas colectivas ... ... . Asimilables a suelos industriales
— Escaleras colectivas, incluidas mesetas y con cantonera de protec— ) i

CI6n el PEIARO .. 1o wre vos wos coe o o e | 4652 ‘ 263 —

! Cuando se garantice que la conservacién del solado se harid en seco, podran admitirse: para la clasificacién
del local dedicado a clases o estudio, los indices U;, P, 6 P; y U;, P, para las clases en anfiteatro.
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DESIGNACION DE LOS LOCALES

EDIFICIOS CIVILES, ADMINISTRATIVOS, PUBLICOS
Y COMERCIALES

— Oficinas particulares ... ... ... .. .o oo i v e e e e e e

— Oficinas colectivas ... ... . e s

Circulaciones, incluso descansﬂlos e e e e e e e e e e e s

Aseos ... ... ..

Escaleras colcctlvas

cién del peldafio ..

— Vestibulos pubhcos de recepcmn en bancos oﬁcmas de COYreos,
cajas de ahorro, etc., a nivel de terreno ... ... ... ... ... ... oL L

— Locales comerciales! ...

mcluldas mesetas con cantonera de protec

263 2 — —
364 2 — _
364 | 162 — —
3 2 2 1
465 2 106263 —
441 2 2 —

Fuera de clasificacién

! Estando basada la clasificacion UPEC en el concepto durabilidad, no puede aplicarse a locales sometidos a
fluctuaciones de la moda o a tendencias decorativas, ni a locales en que el aspecto o el confort revisten una

importancia primordial, incluso a costa de su duracién.

cion del peldafio) ... ... coo ov er cis e e
Grandes cocinas ... ... ...

HOSPITALES, CLINICAS, EDIFICIOS SANITARIOS

Habitaciones de 1 a 3 camas ... ... ... .. et cor d e et s e
— Habitaciones de mas de 3 camas ... ... ... ... . ool eie e e s el el
— Salas de consulta colectivas ... ... ... ... v e e e e e L
— Salas de
— Salas de

espera para enfermos ... ... ... ... s ved s eee e e e e
espera para ViSitantes ... ... ... ... .o cov en i i e eee e el
— Aseos ... ... ...

— Oficios de planta
— Lavanderias y COCINAS ... ... .. cov ot cit it vie e e e e e e e e
— ComEdOTES ... oot cit cit en s e e e e e e eee e e e e e e
— Laboratorios y farmacias! ... ... ... ... o e v e e e e e
— QUIrdfanos ! ... ... ..ol i e e e e e e e e
— Radiologial ... ... ... i i e i e e e e e e e e e

— CIrculaCioneS ... .. ov ver tir cer ce et et e e e e e e e e e

— Escaleras colectivas, incluidas mesetas (con cantonera de protec-
cién del peldafio obligatoria) ... ... ... ... oo oo cen cl e el

— Salas de JUEZOS ... cco civ it vt eie e it e e e e e e e eed een s

DESIGNACION DE LOS LOCALES U P E c
INDUSTRIA HOTELERA
— Vestibulos, restaurantes, cafeterias y circulaciones principales ... ... 364 263 062 061
— Aseos, oficios de planta, locales para conservacion ... ... ... ... ... ... 3 263 263 1
— Salones ... ... ... ..o 3 2 — —
— Dormitorios y salas de estar . 2 263 — —
— Circulaciones secundarias ... ... ... ... oo et cen eee en e e e e e 3 162 — —
— Escaleras colectivas, incluidas mesetas (con cantonera de protec-
e e e e e ] 405 2 06263 —

Asimilables a suclos industriales
|
|

2 263 162 061
3 263 162 0a2
3 2 2 162
3 2 162 061
364 2 162 061
3 2 263 162
4 3 2 2
Asimilgbles a suelos industriales
364 | 263 2 | 2
Fuera de clasificacién
Fuera de clasificacion
Fuera de clasificacién
364 2 162 0a?2
465 2 16263 0a2
3 263 1 —

|

1 Estos locales presentan, ademias de las exigencias UPEC, otras particulares que obligan a un estudio espe-

cial en cada caso.
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