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Una vez adquirida una maquinaria, es preciso que en el mismo instante de su recepción se proceda a un detallado reco-
nocimiento de la misma, sobre todo en el caso de que el modelo sea nuevo para nosotros o cuando la compra se haya 
llevado bajo unas especificaciones determinadas. 
La comprobación de que la máquina adquirida se ajusta por completo a las condiciones ofertadas, requiere la realización 
de unas pruebas, para la recepción de la misma, que comprenden desde la inspección de los detalles ofrecidos en catá-
logo hasta la ejecución de unas pruebas de rendimiento que demuestren las posibilidades de trabajo del tipo de máquina 
adquirida. 

La cuantiosa inversión que supone y los múltiples factores que dependen de la adquisición, más 
o menos acertada, de im determinado modelo de máquina, hacen de esta operación una verdadera 
«pesadilla» para aquellos que deben informar sobre la misma y para los que tienen que decidir 
sobre la adquisición o no de una clase y tipo determinados. -, ... 

La cantidad de variables que influyen en el problema y las diversas condiciones que intervienen, 
hacen que la decisión, más cómoda, de adquirir un modelo igual o similar a aquellos otros a los 
que estamos acostumbrados o de los que poseemos xma experiencia, bien propia o adquirida, no 
sea precisamente siempre la más acertada. Con esta decisión de «repetición» es innegable que se 
desaprovechan las posibilidades que tal vez nos ofrezca otro modelo en el que, por sernos poco 
conocido, no nos atrevemos a confiar, ._ / ;= :, .c JK.̂ ^ , :••. -: r • * 

Cuando la compra efectuada lo ha sido sobre un tipo de máquina igual o similar a otro que se 
tiene, no existen, normalmente, problemas relativos a la recepción de la maquinaria; prácticamen-
te nos es conocida antes de verla, y, cuando llega, todos aquellos que han tenido relación con la 
misma se apresuran a observar y manifestar las características y posibilidades que presentan y si 
ofrecen nuevas ventajas o inconvenientes respecto al modelo anterior. 

Cuando, por el contrario, la compra se efectúa sobre im modelo distinto, o bien se realiza con 
arreglo a unos Pliegos de Condiciones, será preciso comprobar las posibilidades de la máquina 
adquirida, así como, en la recepción del material, que éste se ajusta a las características ofertadas 
y a las mostradas por los prototipos exhibidos por las firmas vendedoras. 

Aunque la modalidad de adquisición—subasta, elección o concurso—imprime imas características 
diferentes a las modalidades de compra y recepción de las máquinas, sin embargo, en mayor o 
menor grado, cualquiera de ellas deberá satisfacer unos requisitos administrativos, legales y téc-
nicos. 

El cumplimiento de los requisitos legales puede ser, en algunos casos y para determinadas orga-
nizaciones, de tal importancia que llegue a impedir la realización de la adquisición. 
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La Comisión encargada de observar, en todos los países, el cumplimiento del Pliego de Condi-
ciones legales, conforme a las disposiciones de la Contabilidad y de la Hacienda Pública, está cons-
tituida por personal técnico, jurídico y administrativo. Las decisiones de esta Comisión pueden ser 
incluso eliminatorias, pero, pese a ello y a su influencia en la posibilidad de adquisición y, por lo 
tanto, de recepción de la maquinaria, no se tratan en el presente trabajo. 

j 

La recepción técnica del material y maquinaria debe ser llevada a cabo por ima Comisión for-
mada por personal eminentemente técnico, pero distinto al que formó la Comisión de compras, con 
el fin de evitar, en lo posible, el factor subjetivo de aquellos que influyeron en la elección de im 
determinado modelo y clase de máquina; no obstante, debe ser incluido un representante de la 
Comisión de compras para asesorar sobre cualquier incidencia que pueda surgir acerca de la 
interpretación de las condiciones anteriormente establecidas. 

Aunque el factor personal de los integrantes de las Comisiones es de primordial influencia, es 
lógico que, además de ello, las pruebas de recepción sean enormemente variadas, según el tipo de 
maquinaria, utillaje o material de que se trate. Asimismo, habrá unas características genéricas que 
se aplicarán normalmente en la mayoría de los casos; entre ellas se encontrarán: el conocimiento 
y conformidad, previos, de las pruebas por parte del suministrador y la realización de diversos en-
sayos en forma escalonada, según las distintas fases de aplicación, con el fin de comprobar que las 
características y rendimientos están dentro de las condiciones estipuladas y deseadas. 

Se indica a continuación un resumen de las pruebas de recepción de una cargadora llevadas a 
cabo por el Military Engineering Experimental Establishment inglés, las que, por ser bastante com-
pletas y realizadas con los medios necesarios, pueden servir de orientación para casos similares.. . 

Las pruebas realizadas se recopilan en una publicación, un «Test Report» que no puede ser re-
producido parcialmente sin la debida autorización del Director del Centro que efectuó las pruebas, 
y en el cual se especifican por completo todos los ensayos efectuados. 

Empieza el reportaje por una introducción, en la que figura: Clase, modelo y tipo de la máquina; 
Fabricante y fecha de las pruebas; Observaciones previas (por ejemplo: la máquina ha realizado 
anteriormente un rodaje de 59 horas) ; índice de las pruebas efectuadas, y Personal que ha inter-
venido en las mismas. 

Las pruebas realizadas comprenden desde la comprobación de especificaciones dadas por la 
casa vendedora en catálogos hasta las pruebas de rendimiento práctico, en distintos trabajos de 
carga en este caso. 

C o m p r o b a c i ó n d e l a s e s p e c i - f f i c a c i o n e s 

Sin descender al detalle de cada una de las verificaciones efectuadas, y únicamente ciñéndonos 
a los distintos sistemas en su conjunto, las características de catálogo revisadas, y que deben estar 
en consonancia con las de la máquina, son las de los equipos siguientes: 

\ Motor (comprenden desde la marca hasta la capacidad del sistema de refrigeración). 
I Sistema eléctrico, J;̂ ,,;.., - ..-.. ' .,-.•• .-.-c'- •'<,'' •\^-'-• -.-. . ^^ •:•;•••••<;.• ^ . ;:'--;;.r'3T(VR-̂ s r-jurr;-
I T r a n s m i s i o n e s . •• ,•-•- , . • .;-;-!.(••-< ,-,-,:<..j-i ., .-• .^-^..r-'y ^ / • ' f . : ,-> -^av-v :-, K - ; : : Í ; ' Í ' ; 

E q u i p o s d e c a r g a . 
I F r e n o s . , . ••-- .,ÍU. .•,•- ,•; , ^ ,-..-. :;. -••:•• i-^y^j-n 
I R u e d a s y n e u m á t i c o s . ,., , , -.•.•.>•.• . r f , 
I Cucharas. .. ,.,,.-. . 
I Indicadores. " .. :^ri-'u ••' :••: ^O'cu'l'X'' :•'•.';''••-;-' ,.•-••: •••'v:^,...-••;.; 
I A c c e s o r i o s . 
Li E q u i p o s e spe c i a l e s . . 

R i * u e b a s d e p o t e n c i c e 

Se obtuvieron los diagramas y abacos correspondientes a las curvas de potencia del motor, al 
freno y al convertidor de torsión. 
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P r u e b a s d e e s t n l i i l i c l c i c l 

En ellas se determinaron: 

Situación del centro de gravedad: sin 
operador, con la cuchara en posición de 
transporte, sin lastre, con los depósitos 
llenos y los neumáticos a la presión re-
comendada. 

Estabilidad longitudinal: sin carga y 
verificándola en los dos sentidos y, a con-
tinuación, con la cuchara cargada y en 
posición de transporte, tanto hacia arriba 
como en sentido descendente (figs. 1 y 2). 

Estabilidad lateral: la comprobación 
se efectúa con la cuchara descargada y en 
posición de transporte y, a continuación, 
con la cuchara cargada y a la máxima al-
tura y con la mayor carga posible y al 
máximo alcance (fig. 3). 

P i « u e l i n s d e m o v i l i d n d 

Estas pruebas comprenden las carac-
terísticas de la máquina relativas a: 

a) Adaptación a irregularidades. 
b) Marchas. 
c) Frenado. 
d) Pendiente máxima bloqueada con 

el freno de mano. 
e) Capacidad de superación de pen-

dientes. 

a) Estas pruebas se efectuaron tanto 
con dos ruedas motrices como con las 
cuatro acopladas, y en ellas se verifica, 
asimismo, la oscilación y giro de cada uno 
de los ejes y sistemas de suspensión. 

b) Los ensayos de marcha compren-
dieron movimientos de la máquina en los 
dos sentidos y en las diferentes relaciones 
de cambio, tanto con la cuchara en posi-
ción de carga como en posición de trans-
porte. 

c) Las pruebas de frenado se realiza-
ron sobre distintas clases de superficies y 
a diferentes velocidades, tanto con carga 
como en transporte. 

d) La eficacia del freno de mano se 
comprueba en una pendiente variable, con 
objeto de determinar la máxima para la 
cual es eficaz el bloqueo. Al efectuarlo, 
con la cuchara cargada y en posición de 
transporte, se obtuvo con esta máquina 
una pendiente máxima en sentido descen-
dente de 15° 5', y de 12° 14' en sentido 
ascendente. 
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> 

T a b l n d ie n e n d í m i e n f ' a s d e c n n g a s 

M A T E R I A L 

Arenas sueltas 

Piedras de hasta 10 cm 0 

Rendimiento 
(t/hr) 

577 

531 

416 

381 

Rendimiento 
(mVhr) 

360 

310 

290 

— 

Número 
de 

ciclos/hr 

202 

210 

198 

178 

Carga media 
por ciclo 

( t) 

2,85 

2,52 

2,10 

2,14 

Consumo combustible 

(/ /hr) 

22 

25 

22,5 

20,3 

(t/i) 

25 

21 

18 

19 4 

OBSERVACIONES: 

Los depósitos estaban situados sobre superficies de hormigón. 

Fueron empleados basculantes de 5 Vi yardas cúbicas, siendo la 
al tura del borde de la caja del camión de 1,80 metros. 

Fue empleada la cuchara de 1 Vs yardas cúbicas de capacidad 
para todas las pruebas. 

Solamente fueron montados los dientes para la prueba de roca 
troceada de 30 centímetros. 

e) Lo que se determina en realidad en la superación 
de pendientes no es la pendiente máxima correspondiente 
a cada relación del cambio, sino las velocidades a las 
que se superaron pendientes de distinta inclinación, 
tanto con dos ruedas motrices únicamente como con las 
cuatro acopladas. 

P o t e n c i n e n I n c u c h n m 
y e n I n t i n p i * n d e - f m e c i a n 

Los datos obtenidos prácticamente fueron incluidos 
en tablas de doble entrada, y los resultados, resumidos 
en un sumario, en el que figuran, junto a los valores 
máximos hallados, los factores limitativos en las diversas 
velocidades: deslizamiento de las ruedas en primera y 
calado del tractor en tercera y cuarta. 

R n n e i s n s ¡ s r ú c t i c n s d e c n i * g n 

Una tabla de doble entrada, similar a la de la figu-
ra 4, muestra las pruebas de carga realizadas y los re-
sultados obtenidos en las mismas, completándolas con 
las condiciones en las que fueron efectuadas. 

M. CHINCHILLA 

(Información amablemente facilitada por el Teniente Coronel 
Mediavilla, de la Dirección General de Transportes , y «Engineering 
in Britain».) 
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R é c e p t i a n c l ' è c | u i | 3 e m e n ' t m è c n n i c | u e 

Lorsque l'on prend possession d'un engin, il est indispensable, au moment même 
de sa réception, de procéder à son examen détaillé, particulièrement s'il s'agit d'un 
modèle nouveau pour l'usager ou si son achat a été effectué avec des spécifications 
déterminées. 

Pour bien constater si l'engin acquis satisfait pleinement aux conditions de l'offre, 
les essais qui devront être réalises, dès sa réception, comprennent tout l'éventail 
complet, depuis l'inspection des détails offerts par le catalogue jusqu'à l'exécution 
d'essais de rendement qui démontrent les possibilités de travail du type de l'engin 
acquis. 

M a c h i n e r y a c c e p t a n c e - | - i * i a ls 

When an item of machinery is bought, it is essential that as soon as it is received 
it should be closely inspected, especially when it is a new model, or when the 
purchase is effected under special contract requirements. 

The checking of the machinery should correspond exactly with the specifications, 
and will normally require a number of trials to be undertaken. The items 
mentioned in the catalogue should be inspected and checked off, and the general 
performance should be measured. All these steps should be taken before the 
equipment is finally accepted. 

E m - f a n g i r o n M a s c h i n e n n o c h i h i « e m K a u - f 

Nach dem Kauf einer Maschine ist es unbedingt notwendig, dieselbe beim Empfang 
einer gründlichen Untersuchung zu unterziehen und ganz besonders dann, wenn 
es sich um einen neuen Typ handelt, oder der Kauf auf Grund besonderer 
Eigenschaften derselben getâtigt wurde. 

Der Nachweis, dass die Maschine genau den angebotenen Eigenschaften entspricht, 
macht eine Reihe von Priifungen erforderlich, die vom Vergleich der im Katalog 
aufgefiihrten Charakteristiken bis zur praktischen Ausprobierung der Maschine 
gehen, um die Arbeitsmoglichkeiten derselben festzustellen. 
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