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SINOPSTIS

En este trabajo se exponen una serie de ideas generales sobre la preparaciéon y clasifi-
ISTITUTO TECNICO DE LA cacién en centrales, asi como la descripcién de uno de los tipos normales de instalaciones
de esta naturaleza, que ha sido proyectado por la casa Pioneer Engineering Works, espe-

DNSTRUCCION Y DEL CEMENTO cializada en el est;xdio y montaje de esta clase de instalaciones.
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Vista de la instala-
cion mostrando la
rampa de alimenta-
cion primaria y las
pilas de almacena-
miento.

Tolva de alimenta-
cion de la machaca-
dora primaria, de
quijadas, que se halla
en la parte posterior
de la tolva.
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perspectiva esquematizada de una instalac

de preparacién de dridos
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1. Alimentadora y machacadora primaria de quijadas.—2. Cinta del primer tamafio.—3. Depésito con tolva

inferior.—4. Compuerta.—5. Segunda criba doble.—6. Cinta.—7. Cinta.—8. Tercera criba doble.—9. Compuer-

tas.—10. Cuarta criba doble.—11. Depoésitos de 40 m®.—12. Molino.—13. Machacadora giratoria.—14. Cinta.—

15. Cinta.—16. Primera criba doble.—17. Cinta.—18. Canaleta.



Esquema del molino.

generalidades

Siempre que una obra requiere un gran volumen
de hormigén, la preparacién de los Aaridos consti-
tuye uno de los grandes problemas, del que depen-
de, en gran parte, el éxito de la obra.

El caracter de la obra tiene una gran influencia
para la eleccion del tipo de instalacion mas acon-
sejable, ya que las caracteristicas de una presa y
las que presenta el hormigonado de un firme de
carretera, por ejemplo, son muy diferentes, sin
tener en cuenta la calidad y situaciéon de los bancos
de roca que han de ser explotados en cantera para
alimentar a las centrales de hormigonado, pues esta
segunda condicién es funcién, en general, de la
localizaecion y exigencias del tipo de hormigén ele-
gido.

Una tendencia actual hacia la concentracion y

mecanizacion ha conducido a un tipo moderno de
instalaciones que se extiende mas en superficie que
en altura. Esta solucién, sin ser absoluta, pues
existen muchos casos particulares que se separan
de ella, presenta notables ventajas de continuidad
de fabricacién, de modificaciones en el ntimero de
tamaiios y de la coordinacion ajustada de las dis-
tintas maquinas auxiliares que necesita la insta-
lacion.

Se podra oponer el inconveniente aparente del
movimiento de aridos por gravedad de una a otra
de las fases intermedias sucesivas de fabricacion,
pero como el procedimiento actual no es abusivo en
altura y se presta a una facil intervenciéon en cada
uno de sus 6rganos, su mayor flexibilidad de adap-
tacion y céomodo control del flujo continuo de pro-
duccién, parece que las tendencias modernas se
acomodan mejor a los métodos actuales de sumi-
nistro y fabricacién de aridos.

molino ¢

Naturalmente, en este amplio campo de insta-
ciones, el rendimiento particular de las cintas
transportadoras, cribas de clasificacién, molinos y
machacadoras tiene una importancia capital y en
muchos casos definitiva.

descripcién de una instalacién

Normalmente el material resultante obtenido
suele ser de cuatro o cinco tamafios diferentes, y
en general, si se quiere, la corriente de aridos pue-
de ser derivada para evitar que pase por uno de
los 6rganos de la instalacién, como, por ejemplo, la
machacadora o molino intermedio de la cadena de
fases sucesivas en rosario.

Sintetizando: de la cantera pasan los materia-
les a la machacadora primaria, de donde se recogen
y llevan, por cinta, a un sistema de doble criba,
logrando asi una primera produccién, que se alma-
cena aparte. El resto se lleva, también por cinta, a
una segunda criba doble, y de aqui se ramifican
tres corrientes: una pasa a una machacadora gi-
ratoria; otra, a los depdsitos finales de clasificacion
por cribado, y la tercera, a un molino, cuyo pro-
ducto molido vuelve hacia atras por cinta hasta
verter nuevamente en la cinta que alimenta a la
segunda criba doble, por la que, por consiguiente,
vuelve a pasar por segunda vez. La cinta que ali-
menta los depdsitos de clasificaciéon vierte sobre
una tercera doble criba, que da dos tamafios, y el

tercero pasa a una cuarta criba, que da, finalmente,

tres tamaiios.

La potencia necesaria de la machacadora de
quijadas primaria, para obtener una produccion
media de 250 toneladas por hora tratando piedra
arenisca, es de 200 HP y un motor de 10 HP para
el sistema de alimentacién.



res cilindros

Mbolino de tres cilindros: uno mo-
tor y dos locos. (De los dos locos,
uno se halla sobre el motriz y el
olro sobre la horizontal de aquél.)
Machaqueo primario, primera cri-
ba doble, derivacion por cinta del
primer tamafio derivado y depdsi-
to metdilico de 40 m3 de capacidad,
empleado para el almacenamiento.

La potencia necesaria para la trituradora giratoria es de 150 HP, y
de 125 HP para el molino.

Los tamafios obtenidos son de 76 a 50 mm; 50 a 36; 36 a 25; 25 a 12,
y arena.

Las cribas dobles van equipadas con sus correspondientes compuertas
para poder derivar la corriente de aridos que en ellas entre.
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